PZL P11C

Pierwsze prototypowe egzemplarze najstynniejszego polskiego mysliwca powstaty na poczatku
lat 30. ubiegtego stulecia. Charakterystycznego wygladu nadawat im nietypowy ksztatt ptata w formie
rozciggnietej litery M. Pfat ten zaprojektowat i opatentowat inz. Zygmunt Puftawski. P.11c wziety udziat
w kampanii wrzesniowe] i mimo przestarzatej konstrukcji samolotu polscy piloci uzyskali wspétczynnik
zestrzelen zblizony do 1:1. Jedyny znany zachowany egzemplarz znajduje sie w Muzeum Lotnictwa

Polskiego w Krakowie.

Dane techniczne modelu w wersji EP:

- skala -1:7

- rozpietos¢ -1530 mm

- dtugosc -1010 mm

- masa do lotu - 2200-2400g

- naped o ciggu - 2-2,5kg (np. OS OMA-5010)
- akumulator - 4s/3300 mAh
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Zestaw do budowy wersji spalinowej zawiera:

- wyciete laserem elementy ze sklejki i balsy, elementy konstrukcyjne kadtuba, stateczniki,
pionowy i poziomy wraz ze sterami kierunku i wysokosci, zeberka, dZzwigary, krawedzie natarcia
i sptywu, lotki, fragmenty poszycia kadtuba,

- maske silnika wykonang z bardzo wytrzymatego tworzywa,

- owiewke,

- bagnety/taczniki skrzydet (rurki weglowe 14/12),

- kotki ustalajace skrzydta (prety weglowe 3x100mm 2 szt.),

- deski balsowe 1,5x100x1000 mm 8 szt.,

- deska balsowa 3x100x1000 mm,

- instrukcje montazu.

Niezbedne elementy nie zawarte w zestawie:
- golenie podwozia gtéwnego wygiete z drutu sprezynowego 3 mm,
- rdzenie zastrzatéw z blachy,

- zawiasy (13 szt.),

- koncowki popychaczy (4 szt.),

- mocowania popychaczy (4 szt.),
- bowdeny 1m (2 szt.),

- nakretki ktowe M3 (14 szt.),

- Sruby plastikowe M6 (2 szt.),

- dzwignie steréw (4 szt.),

- nakretki ktowe M6 (2 szt.),

- Sruby M3x10 (14 szt.),

- mocowania goleni podwozia (4 szt.),
- nakretki ktowe M4 (4 szt.),

- kota 95-100 mm (2 szt.).

Jako opcja dostepna jest tez makieta silnika wykonana w technologii druku 3D






Kadlub. Do wregi
silnikowej przyklejamy
jej wzmocnienie.
Przygotowujemy
mocowanie silnika
wykorzystujgc znacznik
"+” okreslajacy jego
umiejscowienie po
uwzglednieniu katéow
wyktonu i sktonu (2° w
prawo, 2° w dot).
Wklejamy nakretki
ktowe M4 do montazu
silnika i M3 do
mocowania maski.



Kosz serw i pétka
akumulatora.

W potce serw
wycinamy
odpowiednie do
zastosowanych serw
otwory. Miejsca
montazu serw
wzmachiamy
podklejajac skrawki
sklejki.



Sktadamy elementy
kosza serw i potke
akumulatora - na razie
bez kleju.

Boki ramy kadtuba

i elementy wspierajgce
mocowanie
centroptata.




Wiercimy otwory pod
bowdeny, ale nie
montujemy ich na
razie

Montujemy boki
kadtuba i elementy
mocowania
centroptfata. Wklejamy
wypetnienia (ze
skrawkoéw na przykfad
balsy) pod nakretki
ktowe M6. Mocujemy
wrege silnikowa.




Gérna i dolna czesc
ramy kadtuba.

Po dopasowaniu
gornej czesci ramy
przypinamy kadtub do
deski montazowej w
pozycji odwrécone;.




Dopasowujemy

i przyklejamy
punktowo klocki
wzmacniajgce
podwozia.

Mocujemy dolng czes¢
ramy kadtuba.
Pasujemy nakretki
ktowe M6 do montazu
centropfata
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Wregi.
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Pozostate wregi
i mocowanie
zastrzatow.

Do wspornikow
mocowania zastrzatéw
wklejamy nakretki
ktowe M3.
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Sktadamy tacznik wraz
z wregami i catos¢
wsuwamy

w odpowiednie
wpusty w kadtubie.

Jesli wszystko do
siebie dobrze pasuje,
zalewamy wszystkie
potaczenia klejem.
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Podtuznice wycinamy
z listew balsowych
3x5 mm.

Podtuznice biegngce
przez caty dtugosc
kadtuba sklejamy z
dwéch czesci.
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Na obwodzie wregi do
ktdrej bedzie
przyklejone balsowe
poszycie przycinamy
podtuznice.
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Pokrywa dolna.

Podtuznice
wykonujemy z listew
balsowych 3x5 mm.
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Pokrywe
dopasowujemy do
kadtuba.
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Catos¢ szlifujemy az do
uzyskania ptynnych
przej$¢ pomiedzy
elementami.

Pokrywe oklejamy
balsg 1,5 mm mocujac
jg najpierw do
kadtuba.




19

Przed zdjeciem
kadtuba z deski
montazowe] oklejamy
balsg 1,5 mm spdd
kadtuba. Po zdjeciu go
z deski montazowej
dokanczamy
szlifowanie szkieletu
kadtuba i oklejanie
balsg.

Garb.
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Poprzeczki docinamy
z listwy balsowej
3x5 mm.
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tacznik potéwek steru
wysokosci wyginamy z
preta stalowego o
$rednicy 2,5 mm.
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Statecznik pionowy.
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Poszycie garbu
i zagtowek pilota.
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Wklejamy
wzmocnienia

i niezbedne
oprofilowania ze
skrawkoéw balsy

i sklejki. Wklejamy
bowdeny. Instalujemy
ptoze (nie maw
zestawie).




31




32

Podwozie wyginamy
z pretow stalowych
o $rednicy 3mmii
lutujemy.
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Dopasowujemy dolng
pokrywe do
zamontowanego
podwozia i instalujemy
jej zamek (nie ma w
zestawie).
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Gorna pokrywa.
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Przed oklejeniem balsg
profilujemy elementy.
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Balsowe boki sg
wyciete z nadmiarem.
Nalezy je idywidualnie

dopasowac.
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