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Instrukcja montazu zestawu MC4X 2020

Prezentacja

1
Celem tego dokumentu jest opisanie montazu kompletnego zestawu MC4X 2020 z e-prowadnikami i kasetg

podwieszang. Uwaga, istnieje specjalna uwaga dotyczgca wersji 2017 oraz inne szczeg6lne powiadomienie

dotyczgce wersji 2018 i 2019 (zatytutowany ,MC4X ze stali nierdzewnej"”).

Zestaw umozliwia ztozenie maszyny do ciecia styropianu gorgcym drutem, sterowanej komputerem typu PC.
Maszyna ta przeznaczona jest w szczegolnosci do wycinania skrzydet i kadtubéw, napisdw i logotypdw, a

nawet roznych modeli. Zestaw MC4X zostat wykonany przez firme Renaud Iltis (CncFab).

Szczegobty MC4X sa dostepne na stronie internetowej cncfab.renaudiltis.com oraz przyktadowe filmy na

kanale YouTube ,CncFab”.

Niniejsza instrukcja jest dostepna w réznych formatach plikéw i dla réznych nosnikéw :

® mozesz uzyskac¢ do niego dostep z poziomu przegladarki internetowej na dowolnym urzgdzeniu
(komputer, smartfon, tablet) klikajac Czytaj, mozesz pobra¢ go w
® formacie PDF klikajgc Pobierz PDF, mozesz go pobra¢ w formatach ePub lub Mobi (czytnik,

® Kindle).

Nie zaleca sie drukowania tego ogtoszenia, ktére jest przeznaczone do jednorazowego uzytku i ma wiele
stron (ze wzgledu na wiele szczegétowych zdjec). Jest réwniez prawdopodobne, ze otrzyma szczegdtowe
informacje na podstawie opinii uzytkownikéw, a jedynym sposobem upewnienia sie, ze masz najnowszg wersje

(a tym samym najnowsze szczegdty), jest opublikowanie jej online, gdy ma by¢ uzywana.

W przypadku niepewnosci co do procedury zapraszamy do wyjasnienia problemu na forum cncfab.forumactif.org

tak, aby jego rozwigzanie przyniosto korzysci jak najwiekszej liczbie osdb.

Nie wahaj sie informowa¢ mnie o wszelkich ulepszeniach, ktére uznasz za przydatne do

zrozumienia, adres kontaktowy znajduje sie na stronie www.cncfab.fr.

1. ,,MC4X" to skrét od ,,MaxiCut4aXes”.


https://legacy.gitbook.com/book/cncfab/mc4x-2017-montage-du-kit
https://legacy.gitbook.com/read/book/cncfab/mc4x-inox-montage-du-kit
http://cncfab.forumactif.org/
https://legacy.gitbook.com/read/book/cncfab/mc4x-2020-montage-du-kit
http://cncfab.renaudiltis.com
https://www.youtube.com/c/cncfab
http://www.cncfab.fr
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Bezpieczenstwo

Dla wtasnego bezpieczehnstwa prosimy o przeczytanie i przestrzeganie ponizszych instrukgji.

1. Kompletny zestaw MC4X posiada elektroniczny przycisk zatrzymania awaryjnego, ktéry
zatrzymuje ruch i nagrzewa sie. Nie oznacza to jednak przerwy w dostawie pradu, a
podtaczenie MC4X do sieci 220 V musi koniecznie odbywaé sie za pomocg tatwo dostepnego
wytgcznika zasilania. Najprostszym sposobem jest podtgczenie kabla 220V z MC4X do listwy

zasilajacej z wbudowanym wytgcznikiem.

2. Nalezy zawsze pamieta¢, ze drut tngcy MC4X jest rezystancyjnym drutem grzejnym
przewodnika, przez ktéry przeptywa prad o napieciu 48 Vi ze dotkniecie go, gdy jest gorace,
moze spowodowac oparzenia i porazenie prgdem. Przewdd nie moze réwniez nigdy stykac
sie z elementem przewodzgcym, ktory nie jest przewidziany w niniejszej instrukgcji, istnieje
ryzyko zwarcia elektrycznego ze wszystkimi mozliwymi konsekwencjami (na przyktad
nieprawidtowe nagrzewanie lub iskry elektryczne).

3. Zawsze pamietaj, ze drut tnacy i wozki, ktére go przenosza, sg ruchome
i napedzane silnikami oraz ze nigdy nie wolno ich dotyka¢ ani utrudniac ich ruchu, gdy sie
poruszaja.

4. Podczas montazu pracuj na czystej, stabilnej, ptaskiej i poziomej powierzchni robocze;.

5. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy: w miejscu pracy moze by¢ batagan
przyczyng wypadkow.

6. Zapewnij dobre oswietlenie miejsca pracy.

7. Wez pod uwage warunki otoczenia: nie wystawiaj na deszcz ani wilgo¢, nie uzywaj w
wilgotnym lub mokrym otoczeniu.

8. Nie uzywac¢ w miejscach zagrozonych pozarem lub wybuchem.

9. Nie wystawiac¢ na bezposrednie lub wzmocnione promieniowanie stoneczne (samochdéd na storicu wg
przyktad).

10. Nie uzywa¢ w temperaturze otoczenia ponizej 14°C lub
powyzej 35°C.

11. Unika¢ kontaktu z przedmiotami uziemionymi (np.: rurami wodnymi, kaloryferami,
uziemieniem, piekarnikami elektrycznymi, lodéwkami, zmywarkami, pralkami).

12. Korzystanie z MC4X musi zawsze odbywac sie pod nadzorem i na odpowiedzialnos¢ a
dorosty.

13. Ubierz sie odpowiednio, nie no$ luznej odziezy ani bizuterii
wisiorki, ktére mogtyby zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci lub uszkodzone przez
nagrzanie drutu tngcego.

14. Dtugie wiosy zwigza¢ lub schowa¢ pod czepkiem ochronnym, tak aby nie dotykaty drutu

tnacego ani nie zostaty wciggniete przez ruchome czesci.
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Kompletny zestaw MC4X nie jest przeznaczony dla oséb o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
czuciowych lub umystowych.
Zawsze otwieraj obwdd zasilania 110-220V, gdy MC4X nie jest
uzywany, zginany, przesuwany lub w przypadku nieprawidtowego dziatania.
Przed podtgczeniem i uzyciem MC4X doktadnie sprawdz jego stan,
sprawdzi¢, czy nic nie blokuje jego dziatania.
Podczas ciecia pracuj w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, aby zapewni¢ ewakuacje
opary topnienia styropianu. Trzymaj sie z dala od cietego materiatu i przewietrz cze$¢ przed wyjeciem cietego

materiatu.

W przypadku licznych, dtugich, powtarzajgcych sie cie¢ lub wymagajacych
statg obecnos$¢ operatora przy maszynie, zapewni¢ zmotoryzowany odcigg oparéw (np. typu VMC)
oraz maske ochronng z wktadami filtracyjnymi typu A (Ochrona przed oparami organicznymi o
temperaturze wrzenia powyzej 65°C, rozpuszczalnikami i weglowodorami), z filtry w dobrym stanie (obliczenie

zywotnosci filtra na stronie INRS).

Nie uzywaj MC4X do celéw innych niz te, do ktérych zostat zaprojektowany.

Nie forsuj silnikdw za pomocg materiatéw, ktére sg zbyt mocne.

Aby unikng¢ wypadkéw, nie pozostawiaj urzadzenia bez nadzoru podczas pracy.

Sprawdzaj nagrzewanie sie drutu przy kazdym cieciu, monitorujac wejscie w materiat. jesli
drut jest zdeformowany, nie nagrzewa sie wystarczajgco. Szybko nacisnij przycisk zatrzymania
awaryjnego (w oprogramowaniu lub na MC4X, nie dotykajgc zadnej ruchomej czesci).

Nastepnie zwolnij przewdd za pomocg oprogramowania lub recznie po wytgczeniu zasilania.

. Nigdy nie dotykaj ruchomych czesci.

Nigdy nie dotykaj elementdéw elektrycznych (przewoddw, silnikow, karty interfejsu, zasilacza itp.) bez catkowitego
odtgczenia przewodu zasilajgcego 220V oraz
przewéd USB do komputera.

Nigdy nie ciagnij za przewdd elektryczny: odtgczaj, ciggnac za wtyczke.

Nie uzywaj kabli do innych celdw niz te, do ktérych zostaty przeznaczone

zaprojektowane, chron je przed wysoka temperaturg, olejem i ostrymi krawedziami.

. Nigdy nie wktadaj zadnych przedmiotéw do skrzynki kontrolnej MC4X.

Nigdy nie dopuszczaj do kontaktu cieczy, iskry lub ptomienia z urzgdzeniem
MC4X.

Nigdy nie dotykaj drutu tngcego, gdy MC4X jest podigczony.

Limit odpowiedzialnosci



Machine Translated by Google

Zestaw MC4X, po zmontowaniu przez uzytkownika koncowego, umozliwia uzyskanie sterowane;j
komputerowo maszyny typu hot-wire cutter przeznaczonej do ciecia materiatéw topliwych.
Uzyskana w ten sposéb maszyna - zwana ponizej MC4X - przeznaczona jest do amatorskiej praktyki,

a nie do masowej produkgji.

Montaz MC4X odbywa sie na petng odpowiedzialnos¢ osoby, ktéra sktada go z zestawu.

Korzystanie z MC4X odbywa sie na petng odpowiedzialno$¢ osoby, ktéra zamontowata go z zestawu.

Producent MC4X, autorzy dokumentacji i oprogramowania uzytego do zamontowania i uzytkowania
MC4X, rozni wspéttwércy projektu MC4X w zadnym wypadku nie mogg by¢ obwiniani za
jakiekolwiek btedy projektowe, niedoktadnosci lub niezrozumienie procedur instalacji. ,

jak réwniez za wszystkie bezposrednie lub posrednie konsekwencje zwigzane z montazem i

uzytkowaniem MC4X oraz oprogramowania zwigzanego z tym uzytkowaniem.

Tylko ostateczny monter maszyny jest odpowiedzialny za bezpieczehstwo, oznakowanie i wasciwe

uzytkowanie zmontowanej maszyny, jak rowniez za wszelkie modyfikacje, ktére moze wykonac.

Po zmontowaniu przez uzytkownika MC4X umozliwia ciecie gorgcym drutem (topienie lub sublimacja
materiatu pod wplywem ciepta drutu). Podczas ciecia mogg powstawac opary i czasteczki, ktérych
charakter zalezy od rodzaju cietego materiatu. Podobnie jak w przypadku kazdego elektrycznego
narzedzia tngcego, uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za ochrone siebie i 0s6b wokét siebie przed
tymi oparami i czastkami, za pomocg urzadzen dostosowanych do sytuacji i charakterystyki cietego
materiatu (przyktady urzgdzen: wentylacja, maska filtrujgca, zmotoryzowana ekstrakcja itp.).
Producent zestawu, dostawca zestawu, autorzy dokumentacji i oprogramowania, rézni wspéttwaércy
projektu nie mogg w zadnym wypadku by¢ obwiniani za brak ochrony uzytkownika MC4X ani za
jakiekolwiek bezposrednie konsekwencje lub posrednie wynikajgcych z uzytkowania MC4X, jego

dokumentacji lub oprogramowania.
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Przygotowanie

W kolejnych rozdziatach oméwiono umiejetnosci i narzedzia potrzebne do montazu
MC4X. Wyjasniajg rowniez, jak zdobyc tace i udzielajg wskazowek.
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UMIEJETNOSCI

Montaz MC4X jest w zasiegu kazdego, kto lubi majsterkowac. Filmy objasniajgce sg réwniez dostepne na
kanale YouTube CNCFAB wyszczegdlni¢ niektdre techniki (takie jak lutowanie, instalowanie ztaczy lub

montaz skrzynki elektronicznej).

Starannos¢, zdrowy rozsgdek, uwazne czytanie instrukgji i ogladanie filmow daje w efekcie w petni

sprawng maszyne. Linki do filméw zostang podane w ogtoszeniu.

Jesli wolisz mie¢ dwie lewe rece, bedziesz musiat wezwa¢ do pomocy bardziej doswiadczong osobe lub

osoby. Prawdopodobnie w poblizu znajduje sie modelarz lub rodzic, ktéry chetnie Ci pomoze.

Istnieje mozliwos$¢ uzyskania zestawu z juz wykonanymi spawami i zaciskami, opcje te sg dostepne na

stronie www.cncfab.fr.

Mozesz réwniez reklamowac sie na forum cncfab.forumactif.org, moze jest blisko ciebie kompetentna osoba,

ktéra ci odpowie.


http://www.cncfab.fr
http://cncfab.forumactif.org
https://www.youtube.com/channel/UCfjqvw-1_uTale6gmoo_o0g
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Narzedzia

Oto narzedzia potrzebne do montazu MC4X:

® komplet kluczy imbusowych (klucze

® szesciokatne), klucz ptaski 5,5 lub szesciokatny do nakretki M3 (odpowiedni jest réwniez
maty klucz

® nasadowy 5,5), klucz ptaski 7-katny lub szesciokatny

® do nakretki M4, dwa ptaskie lub szesciokatny 8 pod nakretke M5, (lub klucz + wkretarka

akumulatorowa z bitem pod nakretke M5)

Podwojny klucz szesciokatny (8-9) oszczedza czas podczas dokrecania nakretek nylstop.

® Jdrubokret krzyzakowy,

® maty $rubokret ptaski,

® wiertarka (przewodowa lub

® bezprzewodowa), wiertta o Srednicy 2mm, 5mm i
® 6mm, przecinaki do

® drutu, Sciggacze izolacji (lub przecinak),

¢ lutownica z cienka koncéwka i lutem do elektroniki, pogtebiacz lub
e wiertto o Srednicy 10 mm

najlepiej zaciskarka.
Do kazdego nalezy dostosowanie instrukcji zawartych w tym podreczniku do swojej praktyki i posiadanych

narzedzi, zawsze kierujgc sie zdrowym rozsadkiem i nigdy na site.

Filmy pomocy dotyczgce narzedzi:

W przypadku narzedzi do lutowania podane sg sprawdzone referencje: https://
youtu.be/AHIO1ZrIVd8 Wszystkie
przydatne linki znajduja sie w opisie pod filmem, w razie potrzeby kliknij ,WIECE)", aby sie pojawity.


https://youtu.be/AHI01ZrIVd8
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Narzedzie do zaciskania (zdecydowanie zalecane, ale niekonieczne) jest pokazane bardziej szczeg6towo
w nastepujacym filmie: https://youtu.be/niHLHDjxuf4 (zzoomem na Srubie, aby wyregulowac

dokrecenie).

Aby uzy¢ narzedzia do zaciskania, jest tutaj: https://youtu.be/P76w|eo5gIl Aby
zamieni¢ koncowki zaciskane na lutowanie, jest to w tym filmie: https://youtu.be/

7bH1-0UZjlg?t=794 (Film z montazu skrzynki elektronicznej MC4X 2019, 13min 14s).


https://youtu.be/niHLHDjxuf4
https://youtu.be/P76wJeo5gII
https://youtu.be/7bH1-0UZjIg?t=794
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Ptaskowyz

Nie jestem w stanie dostarczy¢ zestawu zawierajgcego tace, po pierwsze dlatego, ze

spowodowatoby to problemy z wysytkg, a po drugie, poniewaz jej rozmiar zalezy od Twoich potrzeb.

Bedziesz wiec musiat go zdoby¢ w duzym sklepie budowlanym, w dziale ,Materiaty do

ciecia”.

Materiat tacy

W zalezno$ci od potrzeb i zastosowan tace mozna przygotowad na dwa rézne sposoby:

¢ Jesli uzywasz bardziej do wycinania napiséw, depronu, prostych modeli samolotéw i
szybowcdw do modelarstwa lotniczego, mozesz po prostu uzy¢ biatej ptyty melaminowej o
grubosci 18 lub 19 mm, na ktérej cienkopisem narysujesz kilka istotnych punktow
orientacyjnych (linia poczatku i podziatka co 5 cm np.). Aby uzyska¢ lepsze
wykonhczenie, na krawedzie mozna natozy¢ samoprzylepne obrzeza. Czasami istniejg
blaty robocze/po6iki, ktére moga by¢ odpowiednie (pod warunkiem przyciecia pity

na dtugos¢) i ktére majg juz obrobione krawedzie.

e Jesli Twoj stét przeznaczony jest do wycinania skomplikowanych modeli samolotéw i
szybowcdw do modelarstwa lotniczego, przydatne moze by¢ umieszczenie na blacie
precyzyjnego papieru milimetrowego. W takim przypadku mozesz uzy¢ Sredniej ptyty
(MDF) o grubosci 16 mm , ktéra zostanie pokryta szklang ptytg o grubosci 3 mm, z duzym
arkuszem papieru milimetrowego miedzy nimi. Ten arkusz zostanie uzyskany
poprzez wydrukowanie pliku, ktéry mozna znalez¢ do pobrania na stronie www.cncfab.fr.

Wiekszos$¢ kserokopiarek oferuje tego typu druk wielkoformatowy.


http://www.cncfab.fr
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Ptaskowyz

Pomoc w wyborze

Uwaga, pierwsze rozwigzanie (szkto + papier milimetrowy) nadaje maszynie pochlebny
wyglad, ale ma tez wady:

e grubos¢ szkta tworzy zjawisko paralaksy, ktére zmusza do wykrzywiania sie w celu
precyzyjnego uzycia papieru milimetrowego,

e do transportu maszyny nalezy zdjg¢ szklang ptytke, istnieje

¢ ryzyko pekniecia szkta w przypadku upuszczenia na nig

e ciezaru, ptyta jest mniejsza sztywny, bardziej wrazliwy na zginanie.
Blat z melaminy nadaje bardziej prymitywny wyglad, ale:

¢ mozna w nim tatwo zrobi¢ rowek, aby ,przechowywac” drut, gdy jest on w punkcie
zerowym (parametr dostepny w oprogramowaniu FilChaudNX do sterowania MC4X), a
tym samym moc przesuwac klocki po stole bez

e zaczepiania drutu, MC4X staje sie tatwy w transporcie, poniewaz jest teraz
.jednoczesciowy” z zawieszonym interfejsem i taricuchami do przenoszenia kabli, bez
martwienia sie o

e szkto i papier milimetrowy, w przypadku potrzeby precyzyjnego umieszczenia, mozemy
narysowac znaki na nich cienkim markerem (a nastepnie wymazac Sciereczkg nasgczong
acetonem) lub prosciej otéwkiem, ktéry mozna wymazac.

Jesli sie wahasz, polecam blat z melaminy, o wiele bardziej praktyczny w uzyciu.

Wymiary tacy

12
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Taca powinna mie¢ dtugos$¢ 108,6 cm, co odpowiada diugosci prowadnic poziomych (zwanych

rowniez prowadnicami X) plus 6 mm stali nierdzewnej na koncéwki.

Jego szeroko$¢ moze wynosi¢ od 50 do 100 cm w zaleznosci od potrzeb. Waska ptytka utatwia ciecie

trapezowe. Szeroka ptyta jest interesujgca do ciecia duzych skrzydet.

Jesli nie masz zbyt wielu pomystéw, proponujemy tace o szerokosci od 54 do 60 cm , ktéra

stanowi dobry kompromis i nie zajmuje duzo miejsca.

Jesli uzywasz szklanej ptyty, nalezy jg przycig¢ do takich samych wymiaréw jak blat. Wiekszos¢
duzych marketéw budowlanych oferuje rowniez ciecie szkta, w tym samym miejscu co drewno.
Pamietaj o zaokragleniu krawedzi szklanej ptyty papierem sciernym o $redniej lub drobnej

ziarnistosci, obstugiwanym w rekawicach ochronnych.

Uwaga, maksymalne nagrzewanie drutu maleje wraz ze wzrostem jego dtugosci. W przypadku
bardzo szerokich stotéw (powyzej 70 - 80 cm) nalezy bardziej uwazac, aby dostosowac predkos¢
Ciecia do temperatury, jakg moze osiggng¢ drut, w zaleznosci od materiatu. Waski stét umozliwia
mocniejsze nagrzewanie - a co za tym idzie ciecie nieco szybciej - niz szeroki stot. Uwaga: jesli
chcesz stworzy¢ osobisty stét szerszy niz 100 cm, kable silnika bedg musiaty zosta¢ przedtuzone,

sg one przeznaczone do blatu o maksymalnej szerokosci 100 cm.

Szerokos¢ korytka i rodzaj drutu

W przypadku stotu o szerokosci od 90 do 100 cm przewdd rezystancyjny Proxxon 0,2 mm konwencjonalnie

stosowany w MC4X nalezy zastgpi¢ przewodem oporowym Kanthal A1 o przekroju 0,3 mm.

W zestawie MC4X znajduje sie 3m przewodu rezystancyjnego, ktéry mozna tatwo uzyskac

w przypadku powtarzajacych sie pekniec:

e Zdobadz drut Proxxon 0,2 mm: tutaj w Gotronic Zdobgdz
¢ drut Kanthal A1 0,3 mm: tutaj, w e-palaczu

Dla informacji elektronika zestawu MC4X jest przystosowana do zasilania o maksymalnym
napieciu 48V i 7,5A do podgrzewania drutu.


https://www.gotronic.fr/art-bobine-de-30-m-de-fil-28080-7582.htm
https://www.e-fumeur.fr/consommable-reconstructible/333-kanthal-a1-10-m.html#/130-diametre-0_30_mm
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Rada

Aby uzyskac dobry efekt koncowy, nalezy zadbac o to, aby pracowac na ptaskiej i

czystej powierzchni. Uwazaj, aby podczas montazu nie upusci¢ elementéw zestawu na ziemie.

Lepsze jest wrogiem dobrego: sktadanie zestawu musi by¢ przyjemnoscia, ktérg mozna
zepsuc troska o to, by zrobi¢ to zbyt dobrze lub by p6js¢ za szybko. Staranna praca, poswiecenie

czasu i postepowanie zgodnie z instrukcjami wystarczy, aby uzyskac¢ w petni funkcjonalng maszyne.

Odpowiedzi na Twoje pytania czesto znajdziesz w tekscie. Jesli tak nie jest, skontaktuj sie z

nami, nawet w petnym montazu (patrz strona http://www.cncfab.fr w dziale ,Kontakt”).

Nie spiesz sie i przyjrzyj sie uwaznie zdjeciom i orientacji czesci, aby nie musie¢ wracac. Uwazaj,
aby ostroznie zaciskac i lutowac czesci elektryczne, aby wszystko dziatato dobrze za
pierwszym razem. Nalezy réwniez uwazac, aby catkowicie wtozy¢ metalowe zaciski do

plastikowych obudéw ztgczy silnika.

Nie musisz meczyc sie z ostateczng precyzjg lub zaciskaniem paséw, aby zablokowac.
Konstrukcja MC4X (mechaniczna + elektroniczna) naturalnie pozwala na dobre wyniki, to twoja
praktyka pozwoli ci je udoskonali¢. W kazdym razie pdzniej bedzie ci tatwo pracowac nad

mechanikg - jesli to konieczne - poniewaz wszystko jest tatwo dostepne i regulowane.

Nalezy pamieta¢, ze konce duzych profili aluminiowych zostaty postukane w warsztacie, podczas
rozpakowywania mogg znajdowac sie mate widry, ktére wydostajg sie z korncéw, nalezy
zapewnic szmatke lub kawatek recznika papierowego, aby je zebrac i zutylizowac. Uwazaj, aby
nie spadty na interfejs elektroniczny, jesli zostat rozpakowany i znajduje sie na powierzchni

roboczej (ryzyko p6zniejszego zwarcia).


http://www.cncfab.fr

Machine Translated by Google

Nomenklatura

Oto szczegdty Srub i elementdéw sktadajgcych sie na Twdj zestaw:

Zdecydowanie zaleca sie stosowanie tacek z krawedziami do otwierania i sortowania toreb ze Srubami i
drobnymi przedmiotami, nakretka lub tacznik szybko sie gubig, gdy wtocza sie pod mebel i przegapisz je, gdy

nadejdzie czas!

Duza torba ze Srubami zawiera mniejszg torebke, ktéra izoluje sruby od reszty, ktdrej wymiary mogg byc¢
mylgce. Nalezy uwaza¢, aby nie pomieszac zawartosci matej saszetki z zawartoscig duzej. W tej matej torebce
znajdziesz na przyktad wysokoprofilowe nakretki M5, ktérych nie nalezy myli¢ ze standardowymi nakretkami
M5. Znajdziesz tam réwniez $ruby M3x10 CHC, aby szybko odrézni¢ je od $rub M3x12 i tak dalej. Nie jest
konieczne wczesniejsze sortowanie catego sprzetu, wystarczy wyodrebni¢ niezbedne elementy, gdy sg one

wymienione w instrukcji (wystarczy mie¢ pod reka mata linijke, aby sprawdzi¢ wymiary).

NIE. PRZEZNACZENIE Tlos¢

Elementy ztaczne

1 Sruby M3x6 CHC (pokrywa skrzynki + silniki + blaszany front) 24
2 Sruby M3x10 CHC (ograniczniki Y) 4
3 Sruby M3x12 CHC (plyta interfejsu + ptaska sprezyna weglowa + ekran LCD) 10
4 Sruba M3x20 CHC lub $ruba z tbem okragtym Phillips (dokrecanie napinacza paska) 8
5 Nakretka M3 (napinacze paska, sprezyna ptaska, LCD, ogranicznik Y) 28
6 Podktadka $rednia M3 (mocowanie interfejsu) 4
7 Sruba M4x6 TBE (zasilanie) 4
8 Sruby M4x6 CHC (ograniczniki obrotu + ograniczniki szuflady) 8
9 Sruba M4x10 TBHC (uchwyt przewodu) 4
10 Srub M4x16 TBHC (mocowanie tancucha do profilu) 2
1 Sruba M4x25 TBHC (powrét paska Y + mocowanie paska Y + ogranicznik zasilania 7
12V)
12 wkretéw M4x30 TFHC (szyny szuflad interfejsu) 6

13 $rub M4x40 CHC (mocowanie tancucha) 2



Machine Translated by Google

15 nakretka M4 29
16 Nylstop nakretka M4 (tancuch Y) 2
17 Sruba M5x8 TBHC (wspornik centralny) 14
18 $rub z tbem szesciokatnym M5x10 CHC lub M5x16 (ogranicznik X) 2
19 $rub M5x30 TFHC (wsporniki pod ptytke + tozyska prowadzace) 26
20 $Srub M5x35 TBHC (mocowanie/obrét w osi Y) 2
21 Sruba M5x70 TH (teb szesciokatny: mocowanie taricucha X) 4
22 Podktadka M5 - Z (waska) 26
23 Podktadka M5 - M ($rednia) 18
24 Standardowa nakretka M5 30
25 M5 wysokoprofilowa nakretka 14
26 M5 Nylstop nakretka 8
27 Sruba M6x16 TBHC 8
28 Nakretka wspornika z profilem aluminiowym szyny M5 B-typ-6 (wsporniki + ograniczniki X) 6
29 Nakretka blaszana prostokatna M5 (mocowanie silnika powrotnego i Y) 8
30 Nakretka prostokatna z profilem aluminiowym blacha M4 (mocowanie tafhcuszka) 2
31 Wkrety do drewna 4x16 20
32 Nakretka mtoteczkowa M5, A=40 2

R6zne przedmioty

Zasilanie 48V - 320W - 7,3A 1
Zasilacz 12V - 60W - 5A 1
Kabel zasilajacy 220V 1
Kabel USB 1
4-osiowa karta interfejsu Hot Wire ze zintegrowanymi sterownikami 1
Ekran LCD z wlutowanym gniazdem HE10 1
Kabel tasmowy z zaciskanymi wtykami HE10 1
Czarny kabel zasilajgcy (w metrach) 0,34
Czerwony kabel zasilajgcy (w metrach) 0,34
Z6tty kabel AWG24 (w metrach) 1.9
Kabel czerwony lub czarny AWG20 - 3,3m x 2 (w metrach) 6.6

Tasma o szerokosci 5mm - 1,25m x 2 (w metrach) 2.5



Machine Translated by Google

Pas o szerokos$ci 6mm - 1,55m x 2 (w metrach) 3.1
tancuch nosny kabli 35 ogniw Igus wiercony @4mm 2
tancuszek 10x15mm 52 ogniwa + konncéwka zehska 2
Ogniwo tancucha 10x15mm obrabiane 2
Silniki krokowe Nema17 400 krok/obr z dtugimi kablami i ztgczem 4
KF2510 kobieta

Maty waz spiralny 6x4mm (w metrach) 0,60
Waz spiralny duzy 10x8mm (w metrach) 1.1
Zaslepka rowka do profilu aluminiowego - 0,3m 2
Podktadka dystansowa CTP 6mm do prowadnic szuflad interfejsu 2
Sprezynka karbonowa ptaska 6mm + tgcznik - 500x6x1Tmm 1
Ptyta karbonowa 3mm - 500x3x1mm 1

Duze metalowe elementy

Skrzynka blaszana z powiekszong pokrywa, przepustem kablowym, 4 Srubami tylnymi M3x6 1
oraz 2 szynami mocujgcymi w szufladzie pod blatem

Partia czesci ze stali nierdzewnej 3mm: wsporniki, klucz, wézki, skierowania, ograniczniki... 1
Wsporniki z blachy ocynkowanej 1Tmm 4
Front ze szczotkowanej stali nierdzewnej wycinany laserowo 1
Stopa stalowa 15 cm (w tym dwie nawiercane) 5
Profil aluminiowy 20x40 - L=1080mm gwintowany na koricach 2
Profil aluminiowy 20x20 - L=700mm wiercony co 5mm (0$ obrotu) 2
Mate meble

Dystanse silikonowe 8 x 4 x L=8mm 4
Podktadki silikonowe 8 x 4 x L=2mm 4
Przetacznik dzwigniowy ON-ON + nakretka i podktadka + gumowa nakretka 2
ostony

potencjometr 10k 1
nasadka potencjometru 1
Czerwony przycisk 1
Puszka zenska na ztacze typu NSK254 - 2 styki 3
Puszka zeriska na ztgcze typu NSK254 - 3 styki 1

Koncéwka zaciskana lub lutowana typu KF2510 14



Machine Translated by Google

Wiele czesci PCB do uchwytéw na przewody

Ciezki drut miedziany ze ztgczem Micro Dean i otworem na przewdd
Dodatkowo ztote ztgcze do zasilacza przewodowego Micro Dean

Przewdd rezystancyjny Proxxon 0,2 mm lub Kanthal A1 0,3 mm (w metrach)

Koto pasowe 20 zebdw - GT2 - skok 2mm

Samoprzylepna podktadka filcowa

tozysko kulkowe 60877 - ABEC9

Pojedyncza przektadka 6mm

Dystans mimosrodowy 6mm klucz 10
Kotnierz plastikowy (zapinany na zamek) 3x100mm
Plastikowy kotnierz (zapinany na zamek) 400mm
Guma biurowa 60mm

tozysko barkowe 4x11x4

Zestaw 4 cze$ci wydrukowanych w 3D (nakretki oporowe Y + prowadnice $r. 4)



Machine Translated by Google

Mechaniczny

Gotowy?

Ponizsze akapity szczegétowo omdéwig montaz mechaniki.

Chodzmy!



Machine Translated by Google

Nawiercenia w blacie oraz mocowanie noézek i
szyn poziomych

UWAGA, w zestawie znajdujg sie trzy rodzaje nakretek M5: standardowa (grubos$¢ 4mm) -
wysoka (grubos¢ 5mm) - nylstop (z gumowym pierscieniem w nakretce). Do ponizszych
czynnosci uzyj nakretek standardowych i nylstop , a nie nakretek wysokich (ktére znajduja sie w

osobnej torbie).

UWAGA: podczas generowania pliku pdf niektére zdjecia mogg znalez¢ sie na nastepnej
stronie, gdy tekst wydaje sie nieco osamotniony, trzeba szukac dalej.

Orientacja : ponizej widok gotowej planszy z zaznaczonymi waznymi lokalizacjami.

coteé
GAUCHE
XG.YG  ORIGINE




Machine Translated by Google
Blat, nogi i Szyny

XG = Lewa szyna pozioma (lub 0$) YG = Lewa szyna pionowa (lub 0$) XD = Lewa szyna (lub 03)

pozioma Prawa YD = pozioma szyna (lub o$) Prawa Poczatek = strona planszy, od ktérej zaczyna sie i gdzie
zwraca watek

Przygotowanie stép

Zebrac:

® 2 nozki, ktére majg nawiercone otwory o Srednicy 5mm z boku na bok 2
® Sruby M5x70 z tbem szesciokatnym 4

® nakretki zabezpieczajace M5

21
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Zamocuj srube M5x70 na kazdej stopie za pomoca nakretki nylstop, dokre¢ bez nadmiaru:

| @ e N

TSR E LRI

Wskazéwka: mozesz zaoszczedzic czas, uzywajac Srubokreta z gniazdem 8 na tbie $ruby i kluczem

szesciokatnym na nakretce, jak wyjasniono w tym filmie: https://youtu.be/Qjl30tdrCx4 .

o) 1:01/71:43

Dokrec pozostatg nakretke tak, aby sruba wystawata tylko na 1 mm:


https://youtu.be/Qjl3OtdrCX4

Machine Translated by Google
Blat, nogi i szyny

Montaz szyn X (poziomych)
Zebrac:

¢ 2 profile aluminiowe o dlugosci 1080mm 4

e wsporniki tréjkatne ze stali nierdzewnej 3mm 2
e wsporniki ptaskie ze stali nierdzewnej

® 3mm 4 ksztattki "8" ze stali nierdzewnej 3mm 8

e Srub M3x20 (CHC lub Phillips z tbem okragtym) 8
e nakretek M3

e 8srub ztbem soczewkowym M6x16

e 4 3Sruby ztbem soczewkowym M5x8

® 6 specjalnych nakretek M5 do profilu (patrz zdjecia):

23
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Blat, nogi i szyny

Wsun Sruby M3x20 w otwory 8 elementéw, a nastepnie wsun wszystko w uchwyty i dokrec
nakretki, az Sruba wystawi 5 mm poza nakretke.

24
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Blat, nogi i szyny X

Postepuj w nastepujacy sposéb dla 4 nawiaséw:

Objasnienie: nakretki M3 zostang wéwczas zablokowane w ruchu obrotowym przez wewnetrzng strone profili
aluminiowych.

Wsun 2 specjalne nakretki M5 w kazdy profil aluminiowy , jak pokazano ponizej:

25
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Blat, nogi i szyny X

Nastepnie przymocuj wspornik z kazdej strony za pomocg 2 $Srub M6x16. Nakretki Srub M3 wsuwajg

sie wewnatrz profili:

Nastepnie zamocuj wsporniki ptaskie na specjalnych nakretkach M5 za pomocg srub M5x8, bez dokrecania

26



Machine Translated by Google
Blat, nogi i szyny

Odwrdé¢ profile i wsun - od wolnej strony - specjalng nakretke M5 w gérny rowek, jak na

ponizszym obrazku:

Zamknac profile mocujgc kazdorazowo dwa pozostate wsporniki 2 Srubami M6x16 .

Powinienes$ otrzymac dwa symetryczne zestawy:

27
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Blat, nogi i szyny

Lekko dokre¢ Sruby (konieczna bedzie pdzniejsza regulacja):

Oznaczanie otworow

28
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Ustaw szyny z tytu deski, zewnetrzng strong wspornikéw wyréwnaj z krawedziami deski (maty balast moze

poméc utrzymac je na miejscu).

Poluzuj $rodkowe wsporniki i ponownie je dokre¢, aby wszystkie wsporniki lezaty ptasko na blacie stotu.

Zaznacz potozenie wszystkich otworéw mocujacych (po 6 na strone):

Usun szyny i umie$¢ pokrywe skrzynki interfejsu (arkusz 1 mm) wzdtuz jednego z bokéw, gdzie bedzie poczatek
maszyny. Wyréwnaj na szerokos¢ i zréb to

do krawedzi :



Machine Translated by Google
Blat, nogi i szyny

Nastepnie umiesc¢ kliny ze sklejki o grubosci 6 mm po obu stronach czesci blaszanej,
pozostawiajgc odstep 1 mm. Przytrzymaj podktadki na miejscu, naciskajgc na nie i zaznacz
potozenie 6 otwordw :

30
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Blat, nogi i szyny X

Umies¢ 1 noge na srodku blatu i 4 nogi w 4 rogach, ze $rubg narozng 70 mm od krawedzi, jak pokazano na

ponizszym rysunku.

70.0mm

<+—70.0mm —»

Metoda: zaznacz punkt kata, mierzac, nastepnie umie$¢ stopke na miejscu i wykonaj trzy pozostate oznaczenia,

przeprowadzajgc otéwek przez otwory mocujace.

R i ﬂwlww‘n*.‘.“.”lmumuwnmn‘

Gt mulmm m!nmm il whmum"\mi“llwmw' I



Machine Translated by Google

Wiercenia

e Otwory mocujace szyn nalezy wywierci¢ o Srednicy 6 mm w poprzek ptyty.

e Otwory montazowe skrzynki interfejsu nalezy wywierci¢ w poprzek ptyty o Srednicy 5 mm .

¢ Otwory do mocowania nozek nalezy wywierci¢ o Srednicy 2 lub 3 mm i gtebokosci od

5 do 6 mm (UWAGA, nie gtebiej, aby wkrety do drewna pozostaty na swoim miejscu).

Mocowanie stop

Przygotuj 20 wkretéw do drewna 4x16.

Wskazoéwka : badz ostrozny, jesli uzywasz Srubokreta, wskazane jest, aby zakonczy¢ dokrecanie

recznie (lub z ogranicznikiem momentu obrotowego na minimum), aby nie rozerwa¢ gwintow
w lesie.



Machine Translated by Google

Mocowanie stop

Przygotuj 20 wkretéw do drewna 4x16.

Wskazowka : badz ostrozny, jesli uzywasz srubokreta, zaleca sie dokrecanie reczne (lub z ogranicznikiem

momentu obrotowego na minimum), aby nie rozerwaé gwintéw
w lesie.

Najpierw zamocuj 2 n6zki za pomocg Srub M5x70. Sg one umieszczone obok mocowan skrzynki

interfejsu, Srubami skierowanymi na zewnatrz ptytki, jak pokazano ponizej:

Info: taca na powyzszym zdjeciu ma szerokos¢ 500mm.

Nastepnie przymocuj pozostate 3 nézki, jedng na srodku, a dwie pozostate w pozostatych rogach:

Uwaga : uwazny zauwazy na goérze powyzszego zdjecia btgd w ustawieniu srodkowych

wspornikéw, ktérych otwory nie sg wysrodkowane. Nie bedzie to miato konsekwencji, ale nie
powinno by¢ wiekszego opd6znienia, w przeciwnym razie

operatorzy kablowi nie mieliby juz wsparcia.

33-1



Machine Translated by Google

Fazowanie

Przygotowywac :

* 12 $rub M5x30 z tbem stozkowym
* 12 standardowych nakretek M5

* 12 waskich podktadek M5

+ 2 wsporniki ptaskie z blachy Tmm

Informacja : Sruby znajdujace sie w zestawie niekoniecznie muszg miec ten sam kolor co te na zdjeciach

33-2
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Przygotuj réwniez:

* 6 Srub M4x30 z tbem stozkowym

+ 2 $ruby z tbem cylindrycznym M4x6 (CHC)

+ 8 standardowych nakretek M4

* 2 kliny ze sklejki 6mm

+ 2 waskie prostokaty z blachy Tmm

Odwré¢ blat (postaw na ndézki!) i sfazuj otwory tak, aby zatopi¢ tby wkretéw.

Fazowanie zostanie wykonane za pomocg frezu do fazowania lub wiertta o $rednicy od 10 do 12 mm. Uzywac¢
Sruby M4 i M5 do pomiaru skosu (teby $rub nie mogg wystawa¢, ale nie mogg by¢ zbyt mocno wcisniete): szyny X sg
mocowane Srubami M5, suwak puszki

interfejs za pomoca $rub M4 (patrz ponizej).
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Blat, nogi i szyny X

UWAZA], ABY NIE FAZOWAC ZBYT DUZO , poniewaz pod wptywem dokrecania tby wkretéw wejdg prawie na 1

mm w ptyte (fazy sa troche zbyt wyrazne na ponizszym obrazku).

Suwak skrzynki interfejsu

Zamocuj 1 $rube M4x6 z 1 nakretka M4 na jednym konhcu kazdej z prostokatnych czesci blaszanych,

symetrycznie, jak na ponizszym obrazku. Wycisna¢.

34
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Blat, nogi i szyny

Dosun blat do krawedzi stotu i wsunh Sruby M4 w otwory mocujgce skrzynki interfejsu:

Umies¢ podktadki ze sklejki na czesciach blaszanych, jak pokazano ponizej (tebki Srub M4x6 sg
skierowane do gory):

35
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Blat, nogi i szyny X
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Blat, nogi i szyny X

Zamocuj te zespoty pod korytkiem za pomocg $rub M4x30 i nakretek M4 (bez podktadek):

Sprawdz, czy blacha przesuwa sie bez uzycia sity, jak szuflada :

Dokrecac¢ bez nadmiaru , kontrolujgc penetracje tbow Srub.

37
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Blat, nogi i szyny

Mocowanie szyn

Umies¢ ndzki tacy na krawedzi stotu. i przymocuj szyny po obu stronach blatu, ale tylko na
poziomie uchwytéw kohcowych (nie mocuj wspornika ptaskiego srodkowego. W tym celu uzyj
Srub M5x30 + waska podktadka + standardowa nakretka M5.

38
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Blat, nogi i szyny X

Poluzuj sSruby M5x8 wspornikéw srodkowych przed dokreceniem srub M5x30 na
koncach. Sprawdz toniecie gtowic w tacy.

Postepuj w nastepujacy sposob dla 2 szyn przymocowanych do 4 rogéw blatu.

Umies¢ wspornik z blachy o grubosci 1 mm na kazdym ze wspornikéw srodkowych i
przymocuj zesp6t do géry pozostatymi Srubami M5x30, jak na ponizszym obrazku:

39
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Blat, nogi i szyny X

Ponownie dokrec¢ sruby mocujgce M5x8 do profilu aluminiowego.

Wsporniki podtrzymujgce tancuchy

Przygotuj: 2 pozostate blaszane wsporniki, 2 Sruby M5x8, 2 Srednie podktadki M5, 2
standardowe nakretki M5.

Zamocuj wspornik na kazdym z 2 wspornikéw juz znajdujacych sie pod blatem, z boku podtuznego otworu.

Dokreci¢ recznie, aby unieruchomié zespét.

40
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Blat, nogi i szyny X

41



Machine Translated by Google
Blat, nogi i szyny

Odwroc blat i opusc wsporniki Srodkowe, az znajda sie okoto 1 mm od stotu (nie powinny
dotykac stotu), a nastepnie dokre¢ sSruby M5x8 , aby je unieruchomic.

42
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Blat, nogi i szyny X

Wsun gumke recepturke w otwér we wsporniku, jak pokazano ponizej:
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Blat, nogi i szyny

Wsun petle jedna w drugg i zaci$nij umiarkowanie, aby tymczasowo unieruchomic:
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Blat, nogi i szyny

Zrob to samo po drugiej stronie. Ta gumka bedzie uzywana do utrzymywania taricuchéw

kablowych w miejscu, aby méc przenosi¢ maszyne.

Podwodj kazdg gumke (w zestawie sg 4), aby zagwarantowac trzymanie przez dtugi czas.

45
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Blat, nogi i szyny X

Brawo, twoja taca jest gotowa, zréb sobie przerwe!

(¢
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Wozki X

Orientacja

UWAGA, operacje okablowania , ktére docierajg nieco dalej, nie sg symetryczne.
Nastepnie zostanie okreslony ,lewa strona” lub ,prawa strona”, patrzac od poczgtku
(ktéry znajduje sie na poziomie skrzynki interfejsu), jak na ponizszym obrazku :

Cote
DROIT

XD, YD
XG.YG  ORIGINE .

Cote
GAUCHE

Przygotowanie tozysk prowadzacych

UWAGA: sruby mogg by¢ zaolejone (ochrona fabryczna). Jesli tak, wytrzyj je recznikiem
papierowym, aby unikng¢ ttustych plam.



Machine Translated by Google

Przygotuj 14 zestawdw sktadajgcych sie z tozyska 608ZZ (Srednica 22mm), Sruby z tbem
stozkowym M5x30 , waskiej podktadki M5 i nakretki wysokoprofilowej M5 .

UWAGA, tutaj uzywaj wysokich nakretek (grubos$¢ 5mm, w osobnej torebce), a nie innych.

Uzyskaj dostep do filmu pomocy na ten temat tutaj: https://youtu.be/xfcpigm7MiA

) 2:01/425

Wkrec Srube w tozysko, nastepnie wsun podkiadke na Srube, a nastepnie dokre¢ gorng nakretke.
Sprawdz, czy teb Sruby nie jest przekrzywiony i dokre¢. Powtdrz operacje 14
czas.


https://youtu.be/xfcpiqm7MiA

Machine Translated by Google
Wazki X

Montaz Srub itozysk na wbézkach X

Pracuj z obu stron jednocze$nie, MUSISZ Z£OZYC DWA SYMETRYCZNE
(lustrzane) ZESTAWY.
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Uzyskaj dostep do filmu pomocy na ten temat tutaj: https://youtu.be/sXIqy6P_WfQ

E o

T

dla kazdej strony:

Na dwoch duzych ptytach ze stali nierdzewnej wsun 2 Sruby M4x6 w odpowiednie otwory, a nastepnie
przykrec z tytu nakretke M4 .

Sprawdz, czy profil aluminiowy 20x20 przechodzi miedzy tbami $rub i zablokuj nakretki:


https://youtu.be/sXIqy6P_WfQ

Machine Translated by Google
Wozki X

Nastepnie wkrecamy w gwint centralny srube z tbem kulistym M5x35 ze Srednig
podktadkg od strony nakretek i dokrecamy :
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Machine Translated by Google
Wozki X

Widok z boku nakretek M4:

Widok z drugiej strony:

Dodaj srube z tbem szesciokatnym M5x70 zabezpieczong dokrecong nakretkg M5, jak ponizej:
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Machine Translated by Google
Wozki X

Dodaj na kazda z tych Srub nakretke nylstop (z gumowym pierscieniem hamujgcym) i
przykrec jg do 30 mm od konca.
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Machine T\;\?gzﬁlggcgd by Google

Wskazéwka 1: uzycie podwojnego klucza szesciokatnego umozliwia szybkie wkrecanie za
pomoca korby.

—

Wskazéwka 2: jesli masz srubokret z gniazdem 8, mozesz jechac jeszcze szybciej; poluzowac
nakretke blokujgcg obrét Sruby, unieruchomic nakretke nylstop kluczem imbusowym i

przykrecic teb Sruby do Srubokreta. Nastepnie konieczne bedzie dokrecenie nakretki,
ktoéra unieruchamia srube.
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Machine Translated by Google
Wozki X

Dwie plyty sg symetryczne:

WAZNA UWAGA

Sruba M5x70 (ktéra znajduje sie na twoich ptytkach) niekoniecznie pojawia sie na ponizszych
obrazach, zobaczysz, ze pojawia sie nieco dalej. Dla orientacji wez pod uwage 2 nakretki M4.
Jesli masz jakiekolwiek watpliwosci, przejdz troche dalej w instrukcji, aby zobaczy¢ zdjecia kompletnego

wobzka.

Ponizsza sekwencja ma na celu zamontowanie tozysk kulkowych na ptytach w celu uzyskania
ponizszego montazu:
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Machine Translated by Google
Wazki X

tozyska oddzielone sg od tarczy przektadkami dwoch rodzajow , ktére na powyzszym
obrazku oznaczono indeksami 1 i 2. Przektadki z indeksem 1 to cylindry aluminiowe,
natomiast przektadki z indeksem 2 sg wykonane ze stali nierdzewnej, w ksztatcie
szeSciokata , z ekscentrycznym otworem.
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Machine Translated by Google
Wozki X

Informacja: niektére aluminiowe dystanse cylindryczne mogg wymagac gratowania
wewnatrz, przechodzac recznie wierttem o Srednicy 5 mm lub korcéwka noza.

Zacznij od cylindrycznych podktadek dystansowych, jak na zdjeciu ponizej. Mocowanie

odbywa sie za pomocg $redniej podktadki M5 i nakretki M5 o standardowej wysokosci.
Dokre¢ nakretki.

Nastepnie umies¢ szesciokatne podktadki dystansowe w ich gniazdach, ustawiajac je tak,
aby otwor znajdowat sie jak najdalej od juz zamontowanych tozysk (patrz ilustracja ponizej).
W razie potrzeby usungc zadziory ze stali nierdzewnej, tak aby catkowicie weszty w obudowy.

57



Machine T\;\?gal(%?d by Google

Wsun i unieruchom kazde tozysko za pomocg sredniej podktadki M5 i standardowej nakretki
M5, ale nie dokrecaj.

Przygotuj 4 Sruby M3x10, 4 nakretki M3, 2 prostokatne plastikowe elementy, 2 elementy ze stali

nierdzewnej, jak na ponizszym obrazku.
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Machine Wgzsﬂgs?d by Google

Zamocuj kazdy zestaw na wozkach X, jak pokazano ponizej. Dokreci¢ bardzo lekko.
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Machine Translated by Google
Wozki X

Ustawienie wézkdw na szynach X

Wsun wézki na szyny X. W tym celu odkre¢ nakretki tozysk

w dét, aby przej$¢ bez wymuszania:
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Machine T\y\?gés‘(a}tgd by Google

Przykrec je z powrotem, gdy wdzek znajdzie sie na szynie, zwracajac uwage na orientacje szesciokatnych
podktadek dystansowych (linia w dof).

Zwr6¢ uwage na orientacje: otwory do mocowania silnika znajdujg sie po przeciwnej stronie

poczatku (czyli po stronie, po ktérej znajduja sie suwaki mocujace skrzynke interfejsu). Zréb to
samo po drugiej stronie.
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Wazki X

Teraz konieczne jest usuniecie luzu z prowadnic. Najpierw przetocz karetke po przeciwnej
stronie niz poczatek, na samym koncu szyny (aby zbyt mocne nacisniecie i zaznaczenie szyny
nie zaktdcito pracy maszyny).
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Machine Translated by Google
Wazki X

Dokre¢ nakretki dolnego tozyska (bez uzycia sity), a nastepnie uzyj klucza znajdujacego sie
w zestawie, aby obréci¢ mimosrodowe elementy dystansowe na zewnatrz , trzymajac

mocno wozek za otwor silnika, aby unikng¢ wciskania gérnych tozysk.
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Machine Translated by Google
Waozki X
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Machine Translated by Google
Wozki X




Machine Translated by Google
Wazki X

Dla wiekszej tatwosci i finezji regulacji mozna réwniez uzy¢ standardowego klucza
ptaskiego 10 mm, umieszczajgc tace na krawedzi blatu.
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Machine T\;\?gzﬁ%wg?d by Google

UWAGA: Musisz tylko usung¢ luz: unieruchamiajgc wézek jedng rekg, musisz jeszcze obrécic
palcami zewnetrzny pierscien dolnych tozysk (lekko naciskajgc), styszac, jak przesuwaija sie
po profilu.

Dostrajanie gry nie musi byc¢ idealne, zostanie dopracowane pézniej.

Dopiero gdy maszyna jest w petni sprawna i po przetestowaniu rzeczywistych
ruchéw, mozemy - tylko jesli zajdzie taka potrzeba - ponownie ustawic gre.

Po usunieciu luzu dokoncz dokrecanie nakretek i ponownie przetestuj luz.

Kiedy dwa wozki zostang wyregulowane, niech wykonajg recznie okoto czterdziestu
przejazdow w obie strony na catej dtugosci szyny. tozyska utorujg sobie droge i usuwajg
cze$¢ materiatu z powierzchni profilu. Nastepnie wytrzyj szyny i tozyska.

Montaz silnikdw osi X

Pracuj po obu stronach jednocze$nie, symetrycznie.

Przygotuj 2 silniki, 4 Sruby M3x6 i 2 kota pasowe.
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Machine Translated by Google
Wozki X

Zamocuj silnik na miejscu, jak na zdjeciu, przewody z boku i dokre¢ Sruby.
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Machine Translated by Google
Wazki X

Nawlecz koto pasowe, wyréwnaj Srodek zebow ze Srodkiem tozyska kulkowego, a nastepnie

dokrec 2 Sruby dociskowe.

Nasun krotki pasek (o szerokosci 5 mm) wokot dolnych tozysk i wokot kota pasowego, jak na

zdjeciu:
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Machine Translated by Google
Wozki X

Wsun korice paska pod 6semki.
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Machine Translated by Google
Waozki X

Zablokuj pasek na jednym korcu , dokrecajgc Sruby M3x20. Zostaw ponad 1 do 2 cm
pasa.

Sprawdz, czy pasek dobrze przechodzi w rowku kota pasowego i pociggnij go recznie z
drugiego konca, dokrecajgc sruby M3x20.

UWAGA: gdy 6semka dociska pasek, automatycznie wytwarza dodatkowe

napiecie dzieki zaokragleniu tba Sruby M6, nalezy to wzig¢ pod uwage, aby nie przecigzy¢
paska .
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Machine Translated by Google
Wazki X
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Machine T a,ns_l§<ted by Google

r
Wozki

1 O1 N0 1RSI0

STEPPER MOTOR
IKAZHM3A-1334

Powinienes$ by¢ w stanie zgig¢ pasek miedzy kotem pasowym silnika a najdalszym tozyskiem, wywierajac na
niego umiarkowany nacisk palcem. Zbyt ciasny pasek niepotrzebnie obcigza tozyska silnikéw i prowadnic, a jego

naprezenie jest tatwe.

niedostatecznie napiety pasek.
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Machine Translated by Google
Wozki X

Postepuj w ten sam sposéb po obu stronach i postaraj sie uzyska¢ mniej wiecej identyczne
napiecie paska po obu stronach.
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Machine Translated by Google

osieY

Pracuj tam réwniez symetrycznie, kazda strona odzwierciedla druga.

Koto odchylajgce

Przygotuj sie na kazdg strone i symetrycznie:

1. Kawatek ze stali nierdzewnej jak na zdjeciu ponizej

2. Jedna $ruba z tbem pétkulistym M4x25
3. Waska podktadka M4

4. Nakretka M4

5. Dwie waskie podktadki M4

6. Lozysko barkowe
7. Waska podktadka M4

8. tozysko barkowe
9. Waska podktadka M4

10. Nakretka M4.

Uzyskaj dostep do filmu pomocy, tutaj: https://youtu.be/tidsezGiVF4


https://youtu.be/ti4sezGiVF4

Machine Torggs\l(ated by Google

P »l o) 1:34/401

Zamocowac Srube podktadka i nakretka, dokrecic :

~N O e (& g ST

Zat6z wszystkie pozostate czesci w kolejnosci i dokrec ostatnig nakretke:
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Machine Translated by Google
osieY

Przygotuj 4 kwadratowe nakretki M5 i 4 Sruby z tbem kulistym M5x8 :

[ )
l"‘}‘.h )
& N\,

Zamocuj je jak na zdjeciu ponizej, bez dokrecania.
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Machine Translated by Google
osieY

Twoje rolki powrotne sg gotowe.

Silniki Y

Przygotuj: 2 silniki, 2 wsporniki silnika ze stali nierdzewnej, 6 Srub M3x6, 4 kwadratowe nakretki M5, 4
Sruba z tbem kulistym M5x8.
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Machine Translated by Google
osieY

Zamocuj silniki na wspornikach za pomocg $Srub M3x6, przestrzegajac orientacji pokazanej na
ponizszym zdjeciu. Dokrec Sruby.
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Machine Translated by Google
osieY

Zamocuj sSruby M5x8 i nakretki bez ich dokrecania, zawsze przestrzegajgc orientacji obrazu:

Wozki Y

UWAGA: ptyty wézkdw Y nie sg symetryczne (patrz czerwone strzatki na zdjeciu ponizej), nalezy
przestrzegac orientacji widocznych na zdjeciach.

Przygotuj 2 czesci wozkow ze stali nierdzewnej, 4 tozyska kulkowe, 4 cylindryczne aluminiowe
podktadki dystansowe, 4 waskie podktadki M5, 4 standardowe nakretki M5.
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Machine Tcgglrés@ted by Google

Zamocuj tozyska jak na zdjeciu ponizej i dokre¢ nakretki. (Zwr6¢ uwage na orientacje ptyt,
prawa ptyta zostata odwrdcona przed zrobieniem zdjecia.)

Przygotuj 2 Sruby M4x40, 4 Sruby z tbem potkulistym M4x25, 6 waskich podktadek M4, 6
standardowych nakretek M4 i 2 nakretki M4 Nylstop. (Sprawdz orientacje ptytek.)
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Machine Translated by Google
osieY

Zamocuj $ruby jak na ponizszym rysunku, dokre¢ standardowe nakretki. Nakretka Nylstop jest wkrecana,

az $ruba zacznie wystawac.

Przygotuj 2 mimosrodowe podkiadki dystansowe ze stali nierdzewnej, 2 tozyska kulkowe, 2 Srednie
podktadki M5, 2 standardowe nakretki M5.

Nawlecz element dystansowy na kazdy wozek, sprawdz, czy catkowicie pasuje do otworu
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Machine Translated by Google
osieY

(w razie potrzeby usuna¢ zadziory):

)

Zamocuj tozyska kulkowe, dokrecajac je z umiarem.

83



Machine Translated by Google
osieY

Montaz

Wsun wézki na profile 20x20, jak pokazano na ponizszym obrazku. UWAZA| na orientacje ptytek w stosunku do
wiercenia profilu, Sruba M4x40 jest czesciowo

wysoki.
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Machine Translated by Google
osie Y

Wyreguluj przeswit jak dla karetki X. Trzymaj mocno karetke w dtoni, aby unikng¢ rysowania
profilu. Dokre¢ Srube M5 regulowanego tozyska. Uwaga, moze to spowodowac
docisniecie tozyska do profilu, uwazaj, aby nie zmiazdzy¢ profilu.

85



Machine Translated by Google
osie

Recznie wykonaj 30 przejazdéw kazdego wdzka w obie strony od jednego konca profilu do drugiego, aby tozyska
mogty sobie poradzi¢. Sprawdz luz i zetrzyj opitki aluminium

ze szmatka.

Wsun kwadratowg nakretke M4 w kazdy profil:
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Machine Translated by Google
osieY

Nastepnie wtéz silniki i umiarkowanie dokre¢ sruby M5x8:
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Machine Torglrés@ted by Google

Uwazaj, aby orientacja byta widoczna na zdjeciach.

Nawlecz koto pasowe na kazdy wat silnika. Wyréwnaj sSrodek zebow kota pasowego ze
Srodkiem profili i dokrec¢ 2 Sruby ustalajgce kazdego kota pasowego :
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Machine Translated by Google
osie Y

Poluzuj sSruby M5x8 i wyréwnaj wyciecie w mocowaniach silnika z koricem profilu, tak aby
nakretki plastikowego uchwytu M5 lezaty ptasko na profilu aluminiowym bez tarcia o
mocowanie silnika. Wyréwnaj wsporniki silnika z profilami i dokre¢ sSruby M5x8.
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Machine ng,%s{?ted by Google

Obro¢ osie, aby ustawic silniki na stole. Przesun rolki powrotne na drugi koniec, przestrzegajac
orientacji pokazanej na ponizszym zdjeciu.
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Machine Translated by Google
osieY

Umiarkowanie dokrec¢ sruby M5x8 , tak aby tozyska kota pasowego luznego znajdowaty sie
1 mm od konca profilu.
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Machine Translated by Google
osieY

Przygotuj 8 plastikowych obrozy (zapinanych na zamek) jak na ponizszym obrazku i 2
dtugie paski.
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Machine Translated by Google
osieY

Zawigz petle na koncu paska i przetdéz go przez dwa plastikowe kotnierze utozone od
stép do gtéw :
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Machine Translated by Google
osie Y

Nawlecz klamre pasa na Srube M4 wozka Y od strony silnika, przesun pasek tak, aby wystawat

okoto 1,5 cm z kotnierzy i zacisnij kotnierze jak na zdjeciu ponizej.
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Machine Torglrés@ted by Google

Uwaga: Na powyzszym zdjeciu za bardzo wystaje pasek, nie jest to konieczne.

Odetnij nadmiar plastikowej zaktadki matymi szczypcami tngcymi (lub dobrymi
nozyczkami):
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Machine Translated by Google
osie Y

Wsun pasek wokot kota pasowego silnika, a nastepnie w rowek profilu.

Nastepnie omin krgzek powrotny i ponownie wykonaj petle wsunietg w dwa plastikowe
kotnierze.
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Machine Translated by Google
osieY

Nawlecz sprzaczke na drugg Srube wézka Y, a nastepnie skro¢ pasek tak bardzo, jak to mozliwe

i dokrec kotnierze , aby zablokowa¢ sprzgczke. Przytnij nadmiar zaktadki.

Teraz trzeba zacisng¢ pasa. Wczesniej sprawdz czy wspornik silnika nie obrdcit sie jak na

zdjeciu ponize;j.

Jesli sie obracit, wyprostuj go i dokrec sSruby (zwré¢ uwage, aby pozostawié przejscie na

plastikowg nakretke uchwytu przed otworem w profilu).
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Machine Translated by Google
osieY

Naciggna¢ pasek bez nadmiaru, zdejmujgc koto pasowe zwrotne, a nastepnie dokreci¢ dwie Sruby mocujgce M5x8
tego kota pasowego. Utrzymuj wspornik kota pasowego dobrze wyréwnany z profilem. Odetnij nadmiar paska,

pozostawiajac 1,5 cm zaktadke.

W razie potrzeby mozna réwniez bardzo nieznacznie obnizy¢ silnik, aby uzyska¢ niewielki skok naprezenia.

Oto wynik:
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Machine Translated by Google
osieY
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Ustanowienie

Nawlec osie Y na srube M5 wézkdw X. Profil 20x20 musi wsungc sie miedzy tby Srub M4x6.

Uwaga, w rowku profilu pionowego jest uwieziona nakretka kwadratowa M4, ktorej nie
widac¢ na zdjeciu, zostata prowizorycznie unieruchomiona powyzej Srubg M4x16, aby nie

przeszkadzata w montazu.
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Machine Translated by Google
osieY

Nakreci¢ plastikowg nakretke uchwytu i lekko dokrecic.

Kabel zasilajgcy z gorgcym drutem

Rozepnij dwa ogniwa tancuszka jak na zdjeciu ponizej (po stronie ogniwa z dziurkg).
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Machine Translated by Google

ey

Wkrec¢ dwa ogniwa na Srube M4x16.

Wkreci¢ Srube z ogniwami w kwadratowa nakretke M4, ktora tkwi w rowku profilu 20x20.



Machine Translated by Google
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Doprowadzi¢ Srube 29 cm od goéry profilu, a nastepnie dokreci¢, aby unieruchomi¢ montaz
w tym miejscu.



Machine Translated by Google

UWAGA: ponizsze czerwone kable moga byc¢ czarne w twoim zestawie
Odetnij dwa kawatki dtugiego czerwonego (lub czarnego) kabla elektrycznego,
przestrzegajac dtugosci podanych w ponizszej tabeli, odpowiednio do szerokosci blatu

(wymiary w cm):

Taca 40cm 50cm 60cm 70cm 80cm 90cm

100cm
Kabel G271 276 281 286 291 296 301
kabel typu D 296 301 306 311 316 321 326

Przyktad: dla tacy o szerokosci 50 cm wycigtem kabel o dtugos$ci 276 cm po lewej stronie i
kabel o dtugosci 301 cm po prawej stronie.

Jesli moja tabela znajduje sie miedzy dwiema wartosciami, biore najwyzszg wartosc.



Machine Translated by Google
osieY

Uwazaj, aby nie pomyli¢ kabli.

Zdejmij izolacje z jednego korca kazdego z 2 kabli i przylutuj do niego ztocisto-czerwone ztgcze :

") /m

Uwaga, przewdd nalezy przylutowaé do dwdch wystajgcych koncowek, jak pokazano

ponizej, pozostawiajgc jedng koncéwke wolna.
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Machine Torglrés@ted by Google

Przeciggnij czerwong linke przez reszte kazdego tancucha, przestrzegajgc orientacji
pokazanej na ponizszych ilustracjach (czerwone ztgcza znajdujg sie po meskiej stronie tancucha.

Pozostaw 14 cm nawisu po lewej i 51 cm po prawe;j stronie (przyklej maty kawatek tasmy,
aby nie dostat sie do tancucha).
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Machine nglrés{?ted by Google

Zapnij ponownie tancuchy na dwdch ogniwach, ktére pozostaty na osiach Y bez
przeprowadzania kabla przez dwa ogniwa. Szanuj lewg lub prawg strone.

Przewdd wsuna¢ w rowek profilu 20x20 i zamkng¢ kawatkiem plastikowej zaslepki rowka .
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Machine Translated by Google
osieY
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Machine Translated by Google
osie Y

Zahacz drugi koniec taricucha o $rube M4 wézka osi Y za pomoca zacisku

Plastik jak na zdjeciu ponizej.
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osie Y

Dokrec¢ i odetnij nadmiar plastikowej zaktadki:
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Machine Translated by Google

tancuch lekko ociera sie o profil, jest to normalne i nie utrudnia ruchu.

Info: istnieje mozliwos¢ zdjecia nakretki nylstop w celu wyeliminowania tarcia tancucha o
profil w dolnej czesci biezni. Ciasny plastikowy kotnierz wystarczy, aby utrzymac¢ go na miejscu.
Zadaniem nakretki nylstop jest przede wszystkim estetyka.

Doprowadz wézek osi Y do samego konca i sprawdz, czy linka nie jest unieruchomiona na
poziomie wejscia do rowka.



Machine Translated by Google

Sprawdz rowniez z karetkg w dolnym potozeniu :



Machine Translated by Google

Ustaw wézek Y w gérnym potozeniu. Odkrec plastikowg nakretke uchwytu, odsun nieco o8 Y

wozka X (nalezy przejecha¢ nad nakretkami) i delikatnie przechyl go :

E— N
S, |\

—

m‘“?———— - ———————_—__

3
;

— -

-

Dokre¢ plastikowg nakretke uchwytu , upewniajac sie, ze wézek nie naciska na szyne X. Uwazaj,

aby nie przycia¢ goracego przewodu zasilajgcego.



y Google

Machine Translated b
osieY
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Machine Translated by Google

Elektronika i okablowanie

W ponizszych akapitach opisano najpierw oznaczenie kabli silnika, nastepnie ich prowadzenie z

kablem grzejnym oraz instalacje duzych prowadnic kabli osi X.

Nastepnie przyjdzie czas na montaz i okablowanie zasilaczy oraz karty interfejsu w ztozonym

blaszanym pudle, nastepnie przygotowanie frontu pudta, aby zakonczy¢ jego montaz pod ptyta.



Machine Translated by Google
Przedtuzki silnika 1 e-prowadniki

Kable silnikowe, grzejniki i tancuchy kablowe

Twéj zestaw MC4X 2020 zawiera silniki z fabrycznie przedtuzonymi kablami. Ich dtugos¢
pozwala na wykonanie ptyty o szerokosci do 100 cm. W przypadku wezszych stotéw bedzie
troche nadmiaru kabla , ktéry bedzie przechowywany w pudetku z elektronikg (jest miejsce,

kabli nie wolno skracac).

Identyfikacja kabla

Zt3cza XG, YG, XD i YD zostang oznaczone cienkim markerem lub tasma:

L R
/ /
/ .

Butees origine

Uwazaj, aby nie poplatac kabli.

Ostona wylotu kabla silnika

Przygotuj 30 cm kawatek spiralnej ostony o Srednicy 6 mm.

Nawlecz spiralng ostone na dtugos¢ okoto 8 cm na przewodach silnika Y :
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Machine Translated by Google
Przedtuzki silnika i e-prowadniki

Nastepnie dodaj kable silnika X i kabel zasilajgcy z gorgcym drutem do ostony . Tej ostatniej
nie rozciggaj, zostaw 3 cm luzu , bo rozciggnie sie przy prostowaniu osi Y):
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Machine Translated by Google
Przedtuzki silnika T e-prowadniki

UWAGA: Brak 1 cm luzu na czerwonym kablu widocznym na powyzszym zdjeciu.

Uformuj wigzke przewododw, jak pokazano ponizej, i wsuh jg w przewidziane do tego
wyciecie w ptycie ze stali nierdzewnej wozka osi X
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Machine Translated by Google
Przedtuzki silnika i e-prowadniki

Zamknij wyciecie plastikowym kotnierzem, jak na zdjeciu ponizej:
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Machine Translated by Google
Przedtuzki silnika i e-prowadniki

Odkre¢ plastikowg nakretke uchwytu i odsun o$'Y od wézka X. Wyprostuj 0s Y, ksztattujgc kable
tak, aby nie byty zbyt skrepowane i przechodzity przez V utworzone przez dolng cze$¢
silnikéw, jak na zdjecia ponizej.
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Machine Translated by Google
Przedtuzki silnika i e-prowadniki
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Machine Translated by Google

Przedtuzki silnika i e-prowadniki

Jesli kabel jest zbyt napiety, nalezy to poprawi¢, w przeciwnym razie moze dojs¢ do nieprawidtowego

dziatania. Zdejmij plastikowy kotnierz, zt6z 08 Y, wyciggnij kable z wyciecia i daj troche luzu, wsuwajac je do

ostony, a nastepnie umies¢ wszystko z powrotem na miejscu z nowym kotnierzem.

Zréb to samo po drugiej stronie maszyny.

121



Machine Translated by Google
Przedtuzki silnika i e-prowadniki

PrzejScie przez tancuchy

Dobrze wygtadz kable (zwtaszcza jesli masz tace o szerokosci ponad 80 cm, bedziesz

potrzebowac petnej dtugosci kabli). Tadma jeden za drugim dwa
Ztacza silnika XiY:

Odetnij 2 odcinki spiralnej ostony o dtugosci 10 mm zgodnie z ponizszg tabelg, w zaleznosci
od szerokosci tacy. Dtugosci podane sg w cm:

2 os}ony 25 30 35 40 45 50 55

Owin ostony wokét kabli tuz za ztgczami:
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Machine Translated by Google
Przedtuzki silnika i e-prowadniki

Wsun zesp6t do uchwytu kablowego od strony zenskiej:

I wyjdz z drugiej strony:

Wez jedno z dwoch ogniw wykonanych z potksiezyca ...
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Machine Translated by Google .
Przedtuzki silnika’l e-prowadniki

... 1 przypia¢ na koncu tancucha, pod linkami :

Przesun tancuch w kierunku silnikéw, az spiralna ostona wejdzie na 2 cm w tancuch :
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Machine Translated by Google .
Przedtuzki silnika’| e-prowadniki

Doprowadz karetke X do poczgtku. Nawlecz taricuch na Srube M5x70 wozka osi X, przektadajgc
linki przez gérng czes¢ Sruby, przestrzegajac orientacji pokazanej na ponizszym rysunku:

1" \ . ‘\- - . y
; ] - q'-.'.m‘liul.',l\‘“'“"
J

Nakreci¢ nakretke Nylstop M5 na koniec Sruby M5x70, nie napinajac tancucha , ktéry musi
sie swobodnie obracac:
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Machine Translated by Google
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Przymocuj korncéwke do sruby M5x70 przymocowanej do nogi stotu za pomocg plastikowego

kotnierza :



Machine Translated by Google

Koncéwka ma tendencje do skierowania sie do géry, to nie problem.

Zrbéb to samo z drugiej strony:




Machine Translated by Google

Dobra robota, zréb sobie przerwe przed atakiem na skrzynke interfejsul!

(!




Machine Translated by Google

Zasilacze i karta interfejsu

Informacje: Rola i dziatanie komponentéw

® Karta interfejsu stuzy do sterowania silnikami i nagrzewaniem drutu na podstawie informacji dostarczanych
przez komputer PC, do ktérego jest podtgczona kablem USB.
® Zasilanie 5V dla karty interfejsu i ekranu LCD jest dostarczane przez komputer za pomoca kabla USB. Bez tego

zasilania interfejs nie dziata, a przetgczniki, potencjometry, przyciski i wyswietlacz LCD nie dziataja.

® Duzy zasilacz przetwarza prad przemienny 220V z sieci na prad staty 48V. Stuzy do zasilania przewodu
rezystancyjnego prgdem statym przez karte interfejsu
kto to bedzie regulowat.

® Maty czarny zasilacz przeksztatca prad przemienny 220V z sieci na prad staty 12V. Stuzy do zasilania silnikéw

krokowych pradu statego poprzez karte interfejsu i jej sterowniki.

® Metalowa obudowa, metalowy front oraz zasilacze sg uziemione poprzez przewdd zasilajgcy 220V jak dla
wszystkich urzagdzen gospodarstwa domowego z metalowg obudowg (zmywarka, pralka itp.). Podobnie jak w
przypadku wszystkich tych urzadzen, bezpieczenstwo elektryczne zapewnia wytacznik réznicowopradowy

instalacji elektrycznej, do ktérej podtgczony jest MC4X.

Kabel 220V

Odetnij przewdd zasilajacy 220 V na dtugosci 30 cm od wtyczki zenskiej.



Machine Translated by Google
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Za pomoca noza zdejmij ostone ponad 10 cm od boku wtyku zeniskiego, uwazajac, aby nie uszkodzi¢ izolacji

przewodow przewodzacych. Mozesz zobaczy¢ film , ktéry wyjasnia, jak to zrobié : https://youtu.be/
sothw4dm3FhA

Nastepnie zdejmij izolacje z kazdego kabla na odcinku od 9 do 10 mm i skre¢ miedziane przewody.

Nastepnie zdja¢ 5cm ostonki z boku wtyku meskiego (kabel dtugi), nastepnie skréci¢ niebieski kabel o Tmm.

Zdejmij izolacje z kabli tréjzytowych na dtugosci od 9 do 10 mm i skre¢ miedziane przewody.


https://youtu.be/sothw4m3FhA
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Zasilacze i karta inter EJSU
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Zasilanie 48V

Wyjmij zasilacz z opakowania i sprawdz, czy 4 otwory montazowe sg czyste. Na przyktad na ponizszym obrazku
otwor w lewym gdérnym rogu jest zastoniety przez naklejke, ktérg nalezy wycigé, aby umozliwi¢ przejscie sruby

mocujgcej:
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Machine Translated by Google

Wez duze czarne i czerwone przewody (dtugo$¢ 34 cm). Odetnij jeden koniec

na 5 mm, a drugi koniec na 9 do 10 mm. Mocno skre¢ przewody od konca

5 mm i bardzo lekko przekre¢ 9 mm.

UWAGA: nie cynowac koncowek (cyna = powlekac lutem), spowoduje to tamliwos¢ przewodow!

Podtacz czerwony kabel do listwy zaciskowej oznaczonej +V na metalowym zasilaczu, a czarny kabel

do listwy zaciskowej oznaczonej -V.

Nalezy uwaza¢, aby nie wsungc izolacji kabla pod kwadratowa podktadke listwy zaciskowej, podktadka musi

mocno zgnies¢ zyty przewodzace, a nie izolacje.

UWAGA: nie odwracaj koloréw, spowoduje to uszkodzenie karty interfejsu.



Machine Translated by Google
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Przet6z dtugi przewdd elektryczny (meska wtyczka) przez otwor w dolnej czesci ztozonego pudetka z blachy

(patrz zdjecie ponizej).



Machine Translated by Google
Zasilacze i karta interfejsu

Wsun dtugi kabel, aby méc wygodnie pracowac.

Nastepnie podtgcz dtugi przewdd (wtyk meski) i krotki przewdd (wtyk zenski) do trzech prawych listew zaciskowych

zasilacza w nastepujacy sposoéb:

® brazowy kabel na listwie zaciskowej oznaczony L (to jest faza, linia lub napiecie) niebieski kabel
na listwie zaciskowej oznaczony N (jest to neutralny lub neutralny, zawsze niebieski) zétto -zielony

® kabel na trzecim lokalizacji z symbolem uziemienia, to on pozwoli ci podtgczy¢ wszystkie twoje skrzynki do ziemi.
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Machine Translated by Google
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Zacznij od niebieskich kabli posrodku. Poprowadz kabel po kazdej stronie $ruby listwy zaciskowej. Uwazaj, aby

wszystkie miedziane przewody byty razem.




Machine Translated by Google
e

Zasilacze i karta interfejsu

Po dokreceniu listew zaciskowych odchyl matg plastikowg ostone, az sie zatrzasnie

Zablokowany.

Zasilacz zostanie przymocowany do skrzynki za pomocg 4 Srub z duzym tbem M4x6 , ktére przechodzg przez cztery
otwory w dolnej czesci skrzynki i wkrecajg sie w cztery gwinty z boku zasilacza.
ZACHOWA] OSTROZNOSC, ABY WYCIAGNAC SRUBY O DEUGOSCI 6mm! Diuzsze éruby bedg dotyka¢

wewnetrznych elementéw zasilacza!

Kable, ktére sg przymocowane do listwy zasilajgcej, sg skierowane w strone tylnej $ciany:

el AR v W o iy 4

Aby pomysinie wkreci¢ Sruby, nalezy odtozy¢ obudowe na bok i jedng reka przytrzymac zasilacz, a drugg wkrecic

Sruby.

136



Machine Translated by Google

Dokrec¢ 4 sruby bez uzycia sity (skrzynka zasilacza wykonana jest z aluminium).

Zasilacz znajduje sie w obudowie w pozycji pionowej, co zapewnia dobrg wentylacje.

Dopasuj potozenie przewoddw tak, aby nie ciggna¢ za listwy zaciskowe (przewdd zasilajacy 220V wsun z powrotem

do dolnego otworu, aby zlikwidowac luz).



Machine Translated by Google
e
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Zasilacze i karta inter

Odwrd6¢ obudowe i przyklej 4 filcowe podktadki do rogéw obudowy.
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Machine Translated by Google
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Zasilacze i karta inter

Unieruchom kabel zasilajgcy za pomocg plastikowej opaski, a nastepnie odetnij nadmiar koncéwki

plastikowej opaski.

Ptyta interfejsu

Ostroznie wyjmij karte elektroniczng z opakowania. Poluzuj $ruby na zielonej listwie zaciskowej HEATER i niebieskiej

listwie zaciskowej Wire.
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Przygotuj 4 dystanse w rurce silikonowej oraz 4 zestawy sktadajgce sie ze Sruby M3x12, $redniej podktadki M3

i podktadki Tmm w rurce silikonowej:

Umies¢ 4 podktadki dystansowe na zaczepach M3 znajdujgcych sie w dolnej czesci blaszanego pudetka.

Umiejscowienie musi umozliwiaé zobaczenie gwintu, patrzac ponad przektadkami:



Machine Translated by Google

Zasilacze i karta interfejsu

Delikatnie umie$¢ karte elektroniczng na przektadkach, rozpoczynajgc od wsuniecia portu USB w kwadratowy otwér

w obudowie. Elementy dystansowe nie powinny sie poruszac.

Nastepnie wsunh sruby M3x12 w otwory mocujgce interfejs i w Srodkowy otwor

przektadki.
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Machine Translated by Google

Delikatnie wkrec¢ sruby M3x12 w gwinty. Jesli Sruba sie kreci, zostaw jg (wyjasnienie pod zdjeciem ponizej) i

przejdz do nastepnej. Dokreca¢ z umiarem, Sruby muszag wystawac od 1 do 2mm pod puszke.



Machine Translated by Google

Jesli Sruba ma tendencje do naciskania, dzieje sie tak dlatego, ze gwint nie jest idealnie zorientowany lub ma

zadziory.

Aby rozwigza¢ ten problem, nalezy wkreci¢ srube recznie od dotu, aby usunag¢ wszelkie zadziory na gwincie i wyraZnie

zobaczy¢ jej orientacje. Po wykonaniu tej czynnosci poluzuj nieco pozostate $ruby i sprébuj ponownie, wyréwnujac

je z osig gwintowania.

Nastepnie dokrec 4 Sruby. Przektadki sg lekko $cisniete, a interfejs doskonale unieruchomiony :



Machine Translated by Google
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Zamocuj 1 Srube z tbem kulistym M4x25 z 1 nakretkg M4 w otworze znajdujgcym sie z boku obudowy

w wiezieniu.

Zasilanie 12V

Zamocuj 1 $rube z tbem kulistym M4x25 z 1 nakretka M4 w otworze znajdujgcym sie z boku obudowy

w wiezieniu.

Podtacz catkowicie zenskie gniazdo 220 V do czarnej skrzynki zasilajgcej 12 V;



Machine Translated by Google

Nastepnie przymocuj go do krawedzi pudetka za pomocg 2 duzych plastikowych kotnierzy wsunietych w

przewidziane do tego otwory. Sruba M4x25 stuzy do zaklinowania zasilacza w dolnej cze$ci obudowy.



Machine Translated by Google

Odetnij nadmiar zaktadek za pomocg szczypiec tnacych.



Machine Translated by Google

Podtgcz zasilacze

Podtacz zasilacz 12V do gniazda oznaczonego ,MOTORS".

Prawidtowo skreci¢ przewody czarny i czerwony wychodzace z zasilacza 48V i podiaczy¢ je do listwy zaciskowej

oznaczonej ,HEATED" :

® czerwony przewdd (pochodzacy z +V) na ,+”, czarny

®  przewdd (pochodzacy z-V) na ,-".

UWAZA), aby nie odwréci¢ przewodéw, poniewaz mogtoby to spowodowa¢ uszkodzenie piyty interfejsu.
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Machine Translated by Google

Dobra gra! Mozemy zaatakowac fasade



Machine Translated by Google

Przdd obudowy

Przygotuj nastepujgce elementy:

® przéd pudetka,

® ekran LCD i kabel potgczeniowy , 4

® Sruby M3x12,

¢ 12 nakretek

® M3, odcig¢ 7 z6ttych kabli elektrycznych po 19 cm kazdy,

® odcigc 2 z6tte kable elektryczne po 21 cm kazdy, 1

® potencjometr, 1

® przycisk potencjometru, 2

® przetgczniki dzwigienkowe i ich 2 metalowe nakretki, ich dwie podktadki skrzydetkowe i
ich 2 nakretki

® kotpakowe, 9

® zaciskanych koncéwek, 1 plastikowa

® wtyczka zenska z 3 stykami, 3 plastikowe wtyczki zenskie z 2 stykami.



Machine Translated by Google
Fasada
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Wsun 4 Sruby M3x12 w otwory wokdt miejsca na wyswietlacz LCD od przodu panelu
przedniego i przykre¢ 4 nakretki M3 z tytu.

Dokrec¢ nakretki, a nastepnie dodaj drugg nakretke i rowniez jg dokrec:
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Machine Translated by Google
Fasada

Wsun ekran LCD na Sruby, przestrzegajac orientacji obrazu ponizej. Zamocuj ekran za pomoca
4 mocno dokreconych nakretek M3:

Zdejmij izolacje z jednego konca kazdego z 9 kabli na 2 mm i zaci$nij lub przylutuj do nich
koncowke (zobacz film objasniajacy na kanale wideo CNCFAB: https://youtu.be/P76wjeo5gll ).
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Machine Translated by Google

¥

Usun izolacje z drugiego korca 9 kabli na dtugosci 3 mm. Przylutuj 19 cm kable do
przetgczniki dwustabilne i potencjometr oraz 21 cm kable na przycisku, jak pokazano
ponizej.
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Machine Translated by Google

Skré¢ watek potencjometru do dtugosci 10 mm za pomocg obcinakéw do drutu lub matego

pita.

Wsun zaciski kabli potencjometru do zenskiej wtyczki 3-stykowej, przestrzegajac orientacji na ponizszym

obrazku.

W ten sam sposo6b wsun koncéwki kablowe przetgcznikéw i przycisku

w gniazdach 2-stykowych.
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Machine Translated by Google

Dokre¢ nakretki przetgcznikdw, pozostawiajgc 2 mm odstepu miedzy korpusem a nakretka.
Nastepnie wsun podktadki skrzydetkowe.

Ustaw potencjometr i przycisk i dokrec¢ ich nakretki podczas dokrecania
z umiarem.

Ustaw przetgczniki dwustabilne i przykrec ich plastikowe nakretki.



Machine Translated by Google

OSTRZEZENIE: przestrzegaj orientacji elementéw obrazu ponizej, w szczegélnosci
przetaczniki dwustabilne ze spoinami skierowanymi w strone ekranu LCD. Bezlutowy pin skierowany

jest w strone krawedzi ptytki.
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Wskazéwka: aby prawidtowo dokreci¢ przetgczniki dzwigni, nalezy dokreci¢ plastikowa nakretke przy

przetgczniku pod katem 45°, jak na ponizszym obrazku, a nastepnie wyprostowac przetacznik,

trzymajac nakretke.



Machine Translated by Google
Fasada

Odwrdc¢ panel przedni, wtéz pokretto potencjometru i dokrec jego Srube dociskowa.
Usun zabezpieczenie z ekranu LCD.

Odtéz fasade na bok, czas na okablowanie silnikéw i przewdd grzejny.
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Machine Translated by Google



Machine Translated by Google
Potgczenie ze stotem

Potgczenie ze stotem

Umiesc¢ pudetko przed stotem, réwno z blatem, w réwnej odlegtosci od lewej strony i od strony
prawa strona.

P
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Przet6z czerwone kable przez otwory po bokach puszki i zamocuj je w ztgczce Srubowej oznaczonej ,Przewéd” (nalezy

zdjgc izolacje z koncéwek, w razie potrzeby dostosowa¢ dtugos$¢, pozostawiajgc niewielki margines):
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Machine Translated by Google

Uwaga: nakretka listwy zaciskowej moze zacisnac tylko zyty przewodzace, a nie izolacje
musi przylegac do listwy zaciskowej. Ostroznie sprawdz, czy z listwy zaciskowej nie wypchnieto zyty

przewodzacej, ktéra mogtaby spowodowac zwarcie.

Nastepnie poprowadz kable silnika XG i YG i podtacz je odpowiednio do ztgczy M4 i M2 :

Zro6b to samo po drugiej stronie zXD i YD na M3 i M1 :



Machine Translated by Google
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Jesli kable silnika sg zbyt dtugie, nadszedt czas, aby wciggna¢ ich nadmiar do $rodka

mieszkania.

UWAGA, nie zwijaj nadmiaru w rolke! Cewka przewodzgca prad wytwarza pole magnetyczne.

Jesli jest tylko troche nadmiaru, wystarczy wciggna¢ go do wnetrza obudowy, miedzy dwa zasilacze, aby
zostawic jak najwiecej powietrza do chtodzenia elektroniki. Mozesz uzy¢ jednego lub dwdch
plastikowych opasek, aby poprawi¢ prowadzenie (na przyktad, aby zawiesic sie na duzych plastikowych

opaskach zasilacza 12 V).

Jesli jest duzo nadmiaru, najlepiej zrobi¢ mate kulki, przesuwajgc kabel tam iz powrotem. Nastepnie musi by¢

utrzymywany w tej formie z kotnierzem

plastik :



Machine Translated by Google
Potgczenie ze stotem

Podtacz jedng strone kabla tasmowego do interfejsu (jest symetryczna):
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Machine Translated by Google

Tymczasowy montaz frontu: przykreci¢ bez dokrecania front puszki 4 Srubami M3x6.

Brak koniecznosci taczenia kabli z elewacji, jest to montaz, ktéry stuzy do pozycjonowania otworéw montazowych.

Moze by¢ konieczne troche pobawic sie elastycznoscig obudowy, aby umiesci¢ Sruby na miejscu.

Nastepnie przymocuj pokrywe za pomocg 6 sSrub M3x6, przestrzegajac orientacji pokazanej na ponizszym obrazku



Machine Translated by Google
Potgczenie ze stotem

Dokrec¢ - bez uzycia sity - 6 Srub pokrywy.

Zdemontowac przad.

Wsun pudetko w szyny pod taca. Dostosuj potozenie oston spiralnych tak, aby wchodzity troche w tancuchy i
troche w skrzynke , a nastepnie przymocuj kable do wspornikéw ze stali nierdzewnej za pomocg dwoch plastikowych

kotnierzy, jak pokazano na ponizszym obrazku:
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Umies¢ plyte czotowg przed pudetkiem, podtacz kabel taSmowy do ekranu LCD i wszystko

inne kable :

® Przycisk STOP na ,STOP”
® Przycisk PC/MANU na ,PC/MANU"
® Przycisk ON/OFF na ,,ON/OFF”

Potencjometr na "POT_MANU" uwzgledniajgc orientacje jak na zdjeciu ponizej (klawisz odwrécony wzgledem

ztgcza STOP, inaczej kierunek zmiany grzania zostanie odwrécony po przekreceniu pokretta potencjometru)




Machine Translated by Google

Sprawdz okablowanie panelu przedniego:

® ustawic¢ przetaczniki grzatki na "OFF" i "MANU", ustawi¢ potencjometr na

® minimum (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara), podtaczy¢ kabel USB pomiedzy skrzynka a

® komputerem PC (nie podtaczac kabla 220V skrzynki) :



Machine Translated by Google

Na powyzszym screenie mozemy przeczytac:

® \Wersja programu IPL5X zawarta w ,,mozgu” interfejsu: v0.34 Pierwsze 6 znakdw nazwy biezgcej

® tabeli: MC4X-1 Fakt, ze taczysz sie przez USB: USB MODE (to zawsze bedzie sprawa)

® Fakt, ze ogrzewanie jest sterowane recznie: litera ,M” (gdy ogrzewanie jest sterowane przez komputer, litera

,A" 0znacza tryb automatyczny, a przetacznik Wt./WYt. musi by¢ wigczony, to komputer steruje)

® Wartosc¢ grzania: 0, okreslana potozeniem potencjometru, poniewaz jesteSmy na MANU (litera M).

® Symbol ,#" oznaczajgcy wytgczenie grzania (przetgcznik w pozycji OFF w trybie recznym). Gdy ogrzewanie

jest aktywne (niezaleznie od trybu), symbol ,#" zmienia sie w ,%".

Kontrast LCD zostat wyregulowany w warsztacie, nie trzeba go dotykac, to dos¢ czuta regulacja .

Jesli jednak kiedykolwiek to ustawienie zostanie przesuniete (co nie powinno sie zdarzy¢, ale nigdy nie

wiadomo), ekran moze by¢ pusty lub catkowicie czarny (gdy interfejs jest podtgczony do USB).

W takim przypadku konieczna bedzie préba skorygowania kontrastu za pomocg $ruby regulacyjnej
oznaczonej na karcie ,LCD"”. W tym celu nalezy odkreci¢ cztery $ruby na przednim panelu, zdjg¢ gorna czes¢,
pozostawiajgc podigczone kable i bardzo uwaza¢, aby nie dotkng¢ niczego poza Srubg regulacyjng (karta i ekran sg

zasilane napieciem 5V z USB );
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Do tej operacji zdecydowanie zaleca sie uzycie nieprzewodzacego (ceramicznego) srubokreta. Ponizej znajduje

sie potozenie Sruby regulacyjnej:

Jesli przestawisz przetgcznik OFF na ON, symbol ,#" zmieni sie na , %"

Jesli krecisz potencjometrem, zmienia sie wartos¢ grzatki. Ta warto$¢ jest wyrazona jako procent maksymalnego

mozliwego ogrzewania;
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UWAGA, interfejs posiada zabezpieczenie: jesli podigczysz go do USB z przetgcznikami na "MANU" i "ON",

pojawi sie symbol "#", ogrzewanie zostanie wytgczone. Aby przetgczy¢ na ,%", musisz przetgczy¢ przetgcznik
na ,OFF", a nastepnie przetgczy¢ go z powrotem na ,ON". Zapobiega to bezposredniemu nagrzewaniu sie

przewodu, jesli interfejs jest podtgczony bez sprawdzenia przetgcznikéw.

Odtacz kabel USB.

Po obu stronach stotu przymocuj prowadnice kabli do blaszanych wspornikéw za pomocg gumek :
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Jesli twdj zestaw zawiera duze gumki, moze by¢ konieczne przeciggniecie dwéch petli nad tancuchem, aby

uzyskac wystarczajgce napiecie:



Machine Translated by Google
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Potgczenie ze stotem

Uwaga: gumki stuzg tylko do przytrzymywania tancuchéw podczas przesuwania stotu. Jesli pekng, mozesz je

réwniez zastgpi¢ plastikowymi kotnierzami.

Zamocuj 2 Sruby M4x6 za pomocg 2 standardowych nakretek M4 po obu stronach pudta, aby zapobiec

wypadnieciu z szyn podczas przenoszenia MC4X:

Uwaga: rozsgdnie jest poczeka¢ do zakonczenia uruchamiania MC4X, aby ustawic te dwa przystanki. Pozwoli
to unikng¢ koniecznosci ich usuwania, jesli sprawa bedzie musiata zosta¢ ponownie otwarta.

sprawdzi¢ potaczenia silnika.
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drut oporowy

MC4X jest przeznaczony do stosowania z systemem drutu sprezynowego. Jego montaz zostanie

szczegbtowo opisany w kolejnych akapitach.

Poniewaz wielu modelarzy jest przyzwyczajonych do uzywania tuku do ciecia gorgcym drutem i

moze preferowac to rozwigzanie, MC4X zostat zaprojektowany tak, aby umozliwi¢ uzycie lekkiego tuku. Ten
montaz réwniez zostanie wyjasniony, ale poniewaz nie jest to koncepcja podstawowa, bedzie wymagat
zdobycia kilku dodatkowych elementéw - klasycznych dla modelarzy - i kazdy bedzie mégt

dostosowac swoje urzadzenie do swojej praktyki.
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Drut rezystancyjny na ptaskiej sprezynie

Rezystancyjne zasilanie drutem

Talerz o szerokosci mniejszej niz 900 mm: Przewdd rezystancyjny dostarczony w zestawie MC4X to przewod
marki Proxxon o $rednicy 0,2 mm (nr referencyjny Proxxon 28080). Mozna go kupi¢ (szpula 30 m) na

stronie internetowej www.gotronic.fr (kod artykutu 13838).

Dla blachy o szerokosci od 900 do 1000 mm: drutem rezystancyjnym jest Kanthal A1 o srednicy 0,3
mm. Mozna go kupi¢ (rolka 10 m) na stronie internetowej www.e Smoking.fr (uwazaj, aby wybrac

odpowiednig $rednice).

Wiosna

Sciénij wolny koniec ptyty weglowej o szerokoéci 6 mm miedzy dwiema matymi miedzianymi cze$ciami, jak

na ponizszym obrazku, za pomocg 2 srub M3x12 i 2 nakretek M3. Zréwnowaz dokrecenie dwoch nakretek.
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Drut rezystancyjny na ptaskiej sprezynie

[3\

‘I —

Jesli tarcza MC4X ma mniej niz 70 cm szerokosci, sprezyna 6 mm powinna mie¢

wystarczajgcy.

Jesli twoja tarcza ma wiecej niz 70 cm szerokosci, prawdopodobnie bedziesz musiat usztywnié¢ sprezyne ,
podwajajac jg za pomocg dostarczonej w zestawie ptytki weglowej o szerokosci 3 mm. Wszystko, co
musisz zrobi¢, to przycig¢ go na odpowiednig dtugos¢ za pomocg szczypiec tnacych i przyklei¢ w 4 lub 5

punktach do 6 mm ptaskiej powierzchni po catkowitym zmontowaniu maszyny.
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Drut rezystancyjny na ptaskiej sprezynie

Wsporniki

Zamocuj wspornik szczelinowy na lewym wézku za pomocg 2 Srub M4x10 i 2 nakretek M4.

W ten sam sposéb przymocuj wspornik zdwoma otworami na prawym wézku za pomoca 2 Srub
M4x10 i 2 nakretki M4.
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Drut rezystancyjny na ptaskiej sprezynie

Nastepnie wsun dwie Sruby M3 wspornika sprezyny w otwory jak na zdjeciu ponizej
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Zamocuj zesp6t za pomocg 2 mocno dokreconych nakretek M3 :
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Info: Umieszczenie uchwytu drutu miedzy wézkiem Y a stotem pozwala by¢ jak najblizej krawedzi ptyty
bez wystawania, co pozwala na optymalizacje predkosci i

obliczenia programowe.
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Info: Uwaga, na niektoérych zdjeciach mozna zobaczy¢ wspornik drutu zamontowany po drugiej
stronie wozka Y. Nie jest to najlepszy sposéb postepowania, montaz powyzej jest montazem

zalecanym.

Podtacz czerwone ztgcze elektryczne do konhca ptaskiej sprezyny:
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Rozwin 3-metrowg szpule drutu rezystancyjnego dostarczong w zestawie i wygtadz drut miedzy
palcami. Upewnij sie, ze cze$¢ drutu, ktdrej zamierzasz uzy¢, jest bardzo gtadka (ogrzewanie
spowoduje automatyczne wygtadzenie drutu, ale wynik bedzie lepszy, jesli najpierw zrobisz to

recznie). Uwazaj, aby nie zrobi¢ zadnych petli ani weztéw !

Wsun jeden koniec drutu oporowego do matego otworu w precie miedzianym, przytdéz go z powrotem
do przodu i przeprowadz drugi raz przez otwér (aby uzyskac dobry kontakt elektryczny), a nastepnie
skrec drut, aby go unieruchomi¢. Uwazaj, aby wykona¢ bardzo krotki skret (maks. 1 mm), aby nie
wystawat z miedzianej czesci epoksydowej. Najlepiej skreci¢ drut wokoét miedzianego preta,

poniewaz poprawia to kontakt elektryczny.
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Drut rezystancyjny na ptaskiej sprezynie

Podtacz ztgcze lewego kabla do ztgcza szyny miedzianej (wtéz do konca) i wsun przewdd w

szczeline miedzianej zywicy epoksydowej :
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Drut rezystancyjny na ptaskiej sprezynie

Przetéz drugi koniec drutu przez otwor w uchwycie sprezyny:
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Zegnij sprezyne i przetéz drut przez otwér w miedzianym zaczepie na koncu:

‘

Owin przewdd wokot podstawy ztgcza, aby go zamocowad. Uwazaj na styk elektryczny

miedzy przewodem a metalowymi czesciami ztgcza.
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Odlegto$¢ miedzy dwoma koncami ptyty karbonowej powinna wynosi¢ okoto 21 cm, gdy lewy i
prawy wozek sg skierowane do siebie. UWAGA, drut nie moze dotyka¢ przewodzacej ptyty

weglowe;.

Za pomocg dwdch matych kawatkéw tasmy przymocuj kabel elektryczny do ptyty weglowej (nie
moze dotyka¢ drutu grzejnego):

1
1! ]

Ustawienie pochodzenia

Pochodzenie MC4X jest materializowane przez mechaniczne ograniczniki. Aby przywrdcic¢
maszyne do punktu poczatkowego, po prostu pociggnij wézki recznie, az dotkng

ogranicznikéw. Poczatek to miejsce, z ktdrego zaczyna sie drut i do ktérego wraca podczas ciecia.
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Drut rezystancyjny na ptaskiej sprezynie

Ograniczniki poziome (0$ X):

Whkrec sSrube M5x10 (lub z tbem sze$ciokagtnym M5x16 ) w nakretke uwieziong w rowku i dostosuj

jej potozenie zgodnie z potozeniem poczatku (pozostaw maty margines regulacji 2-3 mm, aby

zrownowazy¢ dwie strony stotu i umies¢ drut prostopadle do osi X).
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Pochodzenie mozna réwniez zmaterializowac¢ za pomoca linii (na tacce melaminowej) lub arkusza

papieru milimetrowego (pod szklang ptytka).
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Ograniczniki pionowe (oS Y):

Ograniczniki te nalezy wyregulowac tak, aby drut byt idealnie poziomy i nie dotykat ptytki. W przypadku tacy
melaminowej uwazaj, aby nie stopi¢ plastiku tacy , dlatego umies¢ drut nieco wyzej (1 mm) niz powierzchnia

tacy.

Sruby regulacyjne tych ogranicznikéw sg oznaczone strzatkg na ponizszym zdjeciu.
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Drut rezystancyjny na ptaskiej sprezynie

Schowek na nici ponizej poziomu blatu

W oprogramowaniu FilChaudNX istnieje parametr, ktéry umozliwia zdefiniowanie poczatku ponizej
poziomu blachy. Umozliwia to przechowywanie drutu w rowku w ptycie, a tym samym nie zaczepianie
go podczas zaktadania klocka na maszyne. Ten rowek moze by¢ wykonany w ptycie lub
zmaterializowany jako przestrzern miedzy dwiema szklanymi ptytami. Opcja ta zostata przedstawiona

w dalszej czesci instrukgcji.

Gratulacje, Twoj MC4X dziata! Pozostaje do skonfigurowania, co zostato opisane w dalszej czesci

rozdziatu ,Uruchomienie”.
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(¢

Ponizszy rozdziat opisuje instalacje linii na tuku Swietlnym. Jest to opcjonalne, mozna je poming¢ i

przejs¢ bezposrednio do uruchamiania .
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Drut rezystancyjny na tuku

Jak wspomniano wczesniej, MC4X przeznaczony jest do pracy z drutem grzejnym naciggnietym
przez ptaska sprezyne. Niektorzy uzytkownicy przyzwyczajeni do uzywania drutu grzejnego
rozciggnietego nad tukiem mogg preferowac ten system. Zestaw zawiera zatem dwa wsporniki
w ksztalcie litery V i dwa plastikowe elementy, ktére umozliwiajg dostosowanie i stabilizacje

tuku nad stotem, zgodnie z ponizszg metodologia. Uwaga, uzycie tuku przesuwa poczatek w X o okoto
10cm.

Najpierw trzeba bedzie zdoby¢ 2 rurki weglowe o Srednicy zewnetrznej 4 mm na 70 cm
dtugosci i wykonac tuk sSwietlny , ktérego dwa konce sg od siebie odizolowane

elektrycznie . Ponizej podano przyktad tuku wykonanego z rurek weglowych.

Wsporniki Vee

Aby uzyc tuku, nalezy zamocowac¢ wsporniki V na wozkach Y. Wsporniki te znajdujg sie w
zestawie, ale nalezy sfinalizowac koncéwke V za pomocg noza, aby byt ostry i miat precyzyjne
pozycjonowanie drutu.

Ponizej znajduja sie wsporniki dostarczone w zestawie. Uwaga, Vs sg elektrycznie odizolowane
od ramy maszyny dzieki rowkowi wykonanemu w powierzchni miedzi (miedz, ktérej zadaniem
jest zapobieganie zjadaniu V przez drut), ta izolacja musi by¢ zawsze obecna, drut i Vee musza

nigdy nie dotykaj innej czesci metalowej, rowek nie moze by¢ blokowany przez element

przewodzacy prad elektryczny.
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Drut rezystancyjny na tuku

Ponizej V lewej podpory zostato poprawione frezem.

Ponizej gotowe oba wsporniki.

Zamocowac wsporniki na wézkach za pomoca 2 $Srub M4x10 i 2 nakretek M4 :
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Drut rezystancyjny na tuku
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przewodniki

Nawlecz i sklej (np. klejem cyjanoakrylowym) plastikowg cze$¢ na koricu kazdej z rurek
weglowych o Srednicy 4 mm i dtugosci 70 cm.

Wsun otwarty plastikowy kotnierz w szczeliny kazdego plastikowego elementu, jak pokazano na
ponizszych zdjeciach.
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Zamocuj kotnierze wokot poziomego preta tuku, nie dokrecajgc ich, wystarczy zaczepic o kilka

naciec:

Ukton
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tuk uzyty tutaj sktada sie z dwéch poziomych rurek weglowych o srednicy 4 mm i

Dtugos$¢ 67 cm, z poziomga rurg weglowg o Srednicy 6 mm i dlugosci 85 cm. Drut oporowy ma dtugos¢ 95 cm.
Przeznaczony jest do stotu o szerokosci od 50 do 60 cm. Drut jest zamocowany w matych miedzianych ptytkach
epoksydowych, ktdre sg elektrycznie izolowane od rurek weglowych (wegiel przewodzi). Konce przewodu
rezystancyjnego nalezy podtaczy¢ do 2 czerwonych ztgczy za pomocg kawatkéw czerwonego przewodu kabla

zasilajgcego, tak jak w przypadku ptaskiego drutu sprezynowego.

Potgczenie miedzy rurami jest wykonane z kawatkdw sklejki o grubosci 19 mm wywierconych zgodnie z czerwonymi
liniami na ponizszym obrazku. Kat wiercenia rurki 4 mm pozwala na jej wygiecie w celu naprezenia drutu. Otwory

nie stykajg sie, co umozliwia dodanie izolacji elektrycznej dla bezpieczehstwa.

Ustanowienie

Wsun rurki prowadzace w centralny otwor profili osi Y i umies¢ kabel na wspornikach V. Podtgcz czerwone ztgcza i

przyklej nadmiar przewodu zasilajacego z boku tuku. Uwazaj, nie moze dotykac drutu.

Podtacz prawe i lewe ztgcze, uwazajac, aby czerwony kabel zasilajgcy nie dotykat przewodu

rezystancyjnego.

Przeglad MC4X z dziobem:
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5

A w pozycji wysokiej i przesunietej:
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Drut rezystancyjny na tuku

Poczatek i przystanki

Zapoznaj sie z ustawieniem pochodzenia uktadu ptaskiego drutu sprezynowego : Drut rezystancyjny na ptaskiej

sprezynie

Uwaga, poczatek MC4X z tukiem jest przesuniety o okoto 10 mm w poréwnaniu z systemem

na sprezynach.
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Uruchomienie

Twoj MC4X jest zamontowany i okablowany, ponizsze akapity wyjasnig, jak skonfigurowac

oprogramowanie i przeprowadzic pierwsze testy.
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Oprogramowanie

Oprogramowanie

Aby korzystac z urzadzenia MC4X, nalezy pobrac i zainstalowa¢ najnowszg wersje oprogramowania

FilChaudNX, ktéra jest dostepna na stronie www.cncfab.fr w sekcji Zasoby > Pobieranie.

QM_EM CNC fil chaud ~

Ressources / Teléchargements

Ressources ~ Exemples - Tutoriels ~ Blog  Plus +|

Logiciels Packages d'installation Packages de mise a jour Notices PDF : cliquez sur I'image
FilChaudNX Si vous n'avez pas encore

installé FilChaudNX, il faut
utiliser l'installeur
automatique complet :

Si vous avez déja installé
FilChaudNX, il faut juste
lancer l'installeur de mise a
jour:

ﬁ r LOGICIEL DE DECOUPE PAR CNC FIL CHAUD 2D ET 4 AXES
#\ E\ Guide de I'utilisateur

pour la MC4X et les
machines 4 axes basées
sur l'interface iplSx.

Tous les détails dans la
rubrique Shop >
FilChaudNX.

Détails d'installation...

g ) T ! Une quinzaine de vidéos donnent par aille
Télécharger I]nstalleur Telecharger | mstalleur de explications et exemples sur la chaine Yc
complet (Windows) mise a jour. CNCFAB
Version 5.4.0 Version 5.4.0

Obiekt

Instalacja FilChaudNX jest szczeg6towo opisana w ponizszym filmie:

https://youtu.be/opjGr2pHDBM (kanat CNCFAB na YouTube).

_____ —— = = _ | FilChaudNX - #3 - Outils, longerons,
s “=Z| évidements, charniére
y a 1 semaine * 98 vues

LTI

Passage en revue des mode de sélection et des outils
Application a la réalisation d’'une aile avec longeron,...

FilChaudNX - #1 - Téléchargement et
installation

y a1 semaine * 119 vues

Mise en service du logiciel de découpe par fil chaud 4
axes FilChaudNX par CNCFAB ..

Po zainstalowaniu FilChaudNX kliknij ,Projektowanie i ciecie 4-osiowe”, aby rozpocza¢ operacje konfiguracji MC4X:
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Oprogramowanie

[ 3

' by CNCFAB.fr

Merci dutiliser FilChaudNX, un bien chouette logiciel ! Aller sur www.cncfab.fr |
Version 5.4.0 - licence - CNCFAB - Renaud ILTIS.

Conception et découpe 2D Conception et découpe 4 axes

Quoi de neuf ? |

- Détection interface

Pas d'interface
Derniére machine utilisée :

MC4X-18

Découpe désactivée

Licencja
Aby rozpocza¢ ciecie, musisz mie¢ zainstalowang licencje imienng zawartg w zestawie MC4X, ktéra jest wysytana e-
mailem w tym samym czasie, gdy zestaw jest wysytany (jesli nie, po prostu zt6z wniosek do CNCFAB).

Instalacja licencji odbywa sie automatycznie, wystarczy dwukrotnie klikna¢ przestany plik wykonywalny .

FilChaudNX dziata pod Windows, od XP do 10, w 32 lub 64 bitach.

W przypadku probleméw z instalacjg nalezy zapoznac sie z tematem Instalacja FilChaudNX wskazuje procedure,

ktérg nalezy wykonaé, na forum gorgcego drutu CNCFAB.

Aktualizacje

Jesli komputer jest podtgczony do Internetu, podczas uruchamiania FilChaudNX automatycznie
sprawdza dostepnos$¢ aktualizacji na stronie www.cncfab.fr i wyswietla komunikat w oknie uruchamiania.

Oferuje réwniez przycisk, ktéry uruchamia
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Oprogramowanie

przegladarke, aby pobra¢ aktualizacje.

»

‘— by CNCFAB.fr

Merci d'utiliser FilChaudNX, un bien chouette logiciel !

Aller sur www.cncfab.fr

Version 5.3.7 - licence : CNCFAB.

Conception et découpe 2D

Conception et découpe 4 axes

Une nouvelle version est disponible : 5.4.0 Télécharger I I Quoi de neuf ? | Annuler I

~Détection interface

Interface détectée

Nom des machines en mémoire :

Derniére machine utilisée :
M MC4X-20
NCEHCD ] MC4X-20
O MC4X-20

Méme nom et méme définition des sorties actives, découpe activée!
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Ustawienia

Korzystanie z wytgcznika awaryjnego

Przycisk STOP z przodu MC4X natychmiast zatrzymuje ruchy i

ogrzewanie drutu.

Potgczenie

Podtgcz MC4X do komputera za pomocg kabla USB.

Przeprowadz kabel 220 V miedzy ndézkami MC4X i podtgcz go do sieci za pomoca
wytgcznika bezpieczenstwa w pozycji OFF (odciete). Upewnij sig, ze nic nie stoi na drodze

tancuchow kablowych.
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Okreslenie maksymalnego ogrzewania

Konieczne jest kontrolowanie maksymalnego nagrzewania, jakie moze wytrzymac drut. W
przypadku waskich stotow rzeczywiscie moze pekngc (stopic sie) pod wptywem zbyt wysokiej temperatury.

Oto procedura:

® Ustaw przetgcznik ,OFF/ON” na przednim panelu w pozycji ,,OFF".

e Ustaw przetacznik ,MANU/PC" w pozycji ,MANU".

¢ Obroc potencjometr catkowicie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az
na wyswietlaczu LCD pojawi sie ,0#". Znak ,#" oznacza, ze ogrzewanie jest wytgczone

(zabezpieczenie wtgczone). Jesli jest aktywny, jest zastepowany znakiem ,%".

e Wigcz MC4X, przetaczajac wytgcznik bezpieczehstwa 220 V.

® Ustaw przetgcznik ,OFF/ON" w pozycji ,ON", na ekranie powinno pojawic sie ,0%".

e Powoli obracaj potencjometrem : rzeczywiste nagrzewanie drutu musi rosng¢ w tym
samym czasie, co warto$¢ na ekranie LCD. Sprawdz, czy drut dobrze sie nagrzewa,
umieszczajgc na nim kawatek styropianu.

¢ Kiedy ni¢ zaczyna sie rumieni¢, osiggana jest maksymalna wartos¢. Zanotuj te wartos¢ i obniz
ja, a nastepnie wylgcz ogrzewanie (wtgcz OFF).

e Te wartos¢ nalezy wprowadzi¢ w parametrach FilChaudNX.

Ustaw przetgcznik ,MANU/PC" w potozeniu ,PC".
Uwagi :

1. Czynnosc¢ te mozna réwniez wykonac catkowicie za pomoca komputera z poziomu okna
~Ustawienia” opisanego ponizej, ktére posiada narzedzie do uruchamiania i regulacji na

salwa z grzejnika.

2. Od pewnej dtugosci drutu ten juz nie bedzie sie czerwienit, mozna wiec zatozy¢ 100% wartosci
maksymalnego grzania.
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Parametryzacja FilChaudNX
Wideo w toku.

W FilChaudNX dostep do parametréw odbywa sie za pomocg przycisku reprezentujgcego

stét z gorgcym drutem : __‘

® Zrozwijanej listy w prawym gérnym rogu wybierz model o nazwie ,MC4X-m1":

E Paramétres de la machine

Nom de la machine : [me-m E]

(Defaut)
MC2d v10
MC2d v12

a ) MC4X-17
AMC4X-18

II [ Cadiaa MNie ' r.maycé)u<| LI T 2

a TT A

® Model ten nie moze by¢ modyfikowany (wskazanie ,Nazwa zastrzezona” i ktédka na

ekranach), nalezy go powieli¢ i nada¢ mu nowg nazwe:

E Paramétres de la machine

Nom de la machine : | v] N
— 7
(Nom réserve)
]' |Nouvel|e machine a partir de ces paramétres...r

® Nazwa moze mie¢ maksymalnie 8 znakdw, z ktérych 6 zostanie wyswietlonych na ekranie LCD.
Jesli uzywane jest réwniez oprogramowanie RP-FC, warto dodac¢ litere ,F”, aby powiedzie¢, ze

jest to tabela uzywana przez FilChaudNX (w RP-FC zamiast tego wstawisz ,,R"):

: Gestion des machines X

Création d'une nouvelle machine dans la base de données. Les paramétres
actuellement affichés seront utilisés, a vous de les modifier si besoin. Quel est |e
nom de la nouvelle machine (8 caractéres) ?

m]a](m][c]l4][x][- ][F]

[ Sauver le nom Annuler

® Nastepnie wybierz pamie¢, ktéra ma by¢ uzywana do przechowywania parametréw w interfejsie.
Interfejs posiada 3 pamieci, jedna pamie¢ musi by¢ uzywana dla jednego typu oprogramowania.

Na przyktad pamiec¢ 1 dla FilChaudNX, pamiec¢ 2 dla FilChaud2D i pamie¢
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pamiec¢ 3 dla RP-FC.

Choix de la mémoire a utiliser & n® 1 - MC4X-m1
dans linterface USB : C n® 2 - MCAX-m1
" n° 3 : MC4X-m1

Y |

W tej chwili wyswietlana nazwa to nazwa tabeli, ktéra byta obecna w tej pamieci,
wybrana nazwa bedzie widoczna tylko wtedy, gdy parametry zostang zapisane w
interfejsie przez tgcze USB, klikajgc ,Zatwierdz i przetestuj”.

e Kliknij ,Sprawdz i przetestu;j”:

Valider et tester

=4 &

Ramka parametréw dezaktywuje sie, ramka testowa zostaje aktywowana (nie testuj

ruchow poézniej!), wybrana nazwa aktualizuje sie:

Choix de la mémoire a utiliser & n® 1 - MC4X-FNX
dans linterface USB : C n° 2 - MC4X-m1

" n® 3 : MC4X-m1

e Wrd¢ do ramki ustawien, klikajac ,,Edytuj”. Reaktywuje sie.

Modifier

Teraz dostosuj wartosci modelu, skrupulatnie przestrzegajgc wskazan ponizszych ekranéw
(w tym pdl wyboru!). Aby uzyskac szczeg6towe wyjasnienia, przeczytaj

zapoznaj sie z tekstami i uwaznie obejrzyj wideo na kanale YouTube CNCFAB.

e Zaktadka Interfejs i silniki:
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)’Gﬂ MXZ w‘ﬂ MYZ )‘fyh

B — sotiesoir |[out10~]| [ous <] |[ows ~]|[ows <]|| [— =]
{{}} Changer sens v . [V r n

F " sorties Pas | [owts ~]|[out7 =] |[ouwts <]|[ouw3 =]|| [— =]
Inverser signal C o I [ I
pfg{;:;’ | 400 | 400 [ 400 | 400 [0
e o |nE | wiE] | w2 1/[1

ez mmitour | [ 400 | 400 [ 400 | 400 o .«jl 0.0

=

o e I

¥ Inverser signal ON/OFF moteurs

e Zaktadka Ustawienia:

S| s | | W ||
Vmax sans ;
E accélération 400  mm/s I 0.0 degrés / s
Vmax avec Ii .
Tﬂ? accélération B89 | mmis 98 Sopiels
I~ Accélération M —j— Fa
Fréquence interpolateur : 50 kHz —_]
Ll chaufie maxi du fil 80 % — | &t Durée préchaufe (s) 2
¥ Moteurs auto OFF, délai : 1s Ji La limitation de la chauffe permet d'éviter de fa
auand il est court.

W tej zaktadce nalezy wprowadzi¢ trzy parametry w zaleznosci od maszyny i wyborow

uzytkownika:

1. Maksymalne nagrzewanie drutu : zostato okreslone wczesniej w instrukcji, teraz czas na
regulacje suwakiem.

2. Dtugos¢ czasu, przez jaki drut nagrzewa sie przed rozpoczeciem ruchu (aby zapewni¢
ze ma temperature). Nie trzeba dtugo czekag, to strata czasu i niepotrzebnie lokalnie
nagrzewa ptyte. Mozna go regulowac podczas wykonywania pierwszych ciec.

3. Czas, przez jaki silniki MC4X pozostajg zasilane po zakonhczeniu ruchu. Po uptywie tego
czasu interfejs wytgcza silniki.
Dopdki silniki sg zasilane, ich pozycja jest zachowana, ale wézkéw nie wolno przesuwacd
recznie. Po odtgczeniu zasilania silnikdw pozycja nie jest juz utrzymywana, a
naprezenie drutu moze spowodowac ruch wozkéw (ktére mozna przesuwac recznie).

Wartos¢ tego limitu czasu moze wynosi¢ od 1 do 127 sekund.
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Ustawienia

To automatyczne wytgczanie silnikow mozna wytgczy¢ za pomocg pola wyboru, ale uwazaj,
aby kontrolowa¢ nagrzewanie sie silnikdw, mogg one nieco wzrosng¢, ale musisz by¢ w stanie

trzymac je recznie bez poparzenia.

4. Zaktadka Ustawienia:

wCourseX(mm} I 980.0 y@/ Course Y (mm) | 505.0

Mettre l'origine en ha

? e -

S © Origine en haut &' @ Origine en bas découpe 2D.

I== | Prendre en compte I'épaisseur du plateau rotatif (voir onglet suivant) Remon_te 2 kmite bar
se senvir dun plateau

Marge fil'table (mm) | 1.0 E Marge fil/bloc (mm) 10.0 2;;’::5:3 gi's‘ecuntu

e~

s | Position du bloc par rapport a l'origine (mm) 10.0 (E:J?T:e?)x:f;;:ﬁzg?lf’;:
m V rapide, [VR] (mm/s) 20.0

| V découpe, (V) (mm/s) | 40 Chauffe fil (CH ) (%) | 65.0
D | Saignée a (V;CH) (mm) [10 |4axes Saignéea(VD/2:CH) (mm) |20

Uwaga: gérny poczatek jest uzyteczny tylko dla maszyn typu MiniCut2D+.

® Zaktadka Rozstawy:

UWAGA: wartosci w tej zaktadce nalezy wprowadzac na podstawie pomiaréw wykonanych na

rzeczywistej maszynie, mozliwie najdoktadnie;j.

¥1-Y2 (mm) Longueur maxi du fil (mm) Plateau rotatif (m

| 516.7 | 660.0

3

| Re {/_/r///,’//—”"

I — [ 00 I -
— Longueur maximale de fil disponible —
| 95 5000 | 12 pour les découpes obliques. I 0.0

Y1 - plateau (mm) plateau - Y2 (mm) ¥
Ranger le fil plus bas que l'origine | 0.0 *(ﬁ

Ces distances sont nécessaires pour calculer les

mouvements des chariots en fonction de la position | 00 * 'f
du bloc sur la table lors des découpes trapézoidales. (mm) * _ Mettre les valeurs a zéro si
fonctions sont absentes de

Nie mozna wprowadzi¢ szerokosci tacy, jest ona obliczana na podstawie innych wprowadzonych

wartosci (i musi odpowiada¢ rzeczywistosci).

Uwaga: Gramofon to funkcja, ktéra nie zostata jeszcze zaimplementowana
FilChaudNX, ale jest juz tak skonfigurowany, aby umozliwi¢ jego rozwéj (chociaz

zainteresowanie zmotoryzowanym stotem obrotowym jest w rzeczywistosci ograniczone pod wzgledem

207



Machine Translated by Google

osiggniecia).

® Zaktadka procedury:

A Nettoyage du fil - 1wt Valeur chauffe (%) | 80

;I Décalage (mm) | 30 &% Attente (s) 6

= = [ Activer les 2 boucles dinterrupteurs:

Procédures utilisables uniquement en Découpe 2D :

o [E
By e oy i | oy w2 |y 1 | kb v2
Inter <—> O. (mm) I 0 | 0 l 0 I 0

’\ I~ Activer le rangement automatique

& # Suivant X (mm) 0.0 @ Suivant Y (mm) 0.0

Wartosci procedury czyszczenia drutu mozna pozniej zmieni¢ w razie potrzeby. Ta procedura
jest aktywowana przyciskiem w oknie ciecia i umozliwia przesuniecie szmatki nad gorgcym

drutem w celu usuniecia pozostatosci styropianu.

Na interfejsie mozna zainstalowac dwie petle wytgcznikow krancowych bezpieczehstwa,
ale nie ma to znaczenia w przypadku MC4X, ktory nie ulega uszkodzeniu po dotarciu do
ogranicznika, stad ich dezaktywacja.

Zapisz parametry w interfejsie i oprogramowaniu, klikajgc ,Zatwierdz i przetestuj”:

Valider et tester ‘

3 &

Testowanie parametrow

Teraz mozesz przetestowac przemieszczenia. Za to :

® Recznie odsun karetki od poczatku tak, aby mogty poruszac sie w obu kierunkach (w
przypadku btedu potgczenia lub nacisniecia strzatki).

® Wigczy¢ wytacznik bezpieczenstwa 220 V.

® Uzyj strzatek ruchu recznego i przycisku GO, aby przetestowac ruchy, oddzielajgc
strone 1 i strone 2 (aby sprawdzi¢, czy wyjscia sg prawidtowo skonfigurowane). Strona 1
powinna przesung¢ lewg strone MC4X. Strona 2 powinna przesung¢ prawg strone MC4X.
Uwazaj, aby nie przesung¢ wozkoéw zbyt daleko, aby nie uszkodzi¢ drutu.
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Vitesse [ Incréments i Valeurs
(* 40 mm/s
e o e i <™ Y1
" Vmax sans accélération " pas ki
Y2+

GO /X1+
, | K | E §

r1=2 S

" Vmax avec accélération

Moteurs OFF

¢ Najpierw mate ruchy z umiarkowang predkoscig, potem wieksze, szybsze ruchy. Upewnij
sie, ze mozesz jechac kazdg strong osobno lub obiema razem i we wtasciwym kierunku.

Przycisk Motors OFF wytgcza silniki w dowolnym momencie.

Zaktadka Ruch wedtug wartosci stuzy do sprawdzenia, czy parametry silnika i przetozenie
mechaniczne sg prawidtowe: zazgda¢ dtugiego ruchu i zmierzy¢ faktycznie przebytg odlegtosc
na stole. Popraw odpowiednio parametry, aby udoskonali¢ ruchy.

Incréments ] Valeurs |
&
» 2:2 RAZI +f-] Y1+

Y2+
X1| 0.0 x2| 0.0 GO X1+
~

vyi| 00 vy2/ 00 fi

1=2 S

Uwaga: Teoretyczna redukcja mechaniczna MC4X wynosi 40 mm/obrét, ale w zaleznosci

od napiecia paséw moze to by¢ na przyktad 40,05, co odpowiada 1 mm na 800 mm
przemieszczenia. Nalezy wykonac obliczenia: (przemieszczenie uzyskane / wymagane
przemieszczenie) x redukcja mechaniczna, tj. w tym przyktadzie: 801 / 800 x 40 = 40,05 mm.

Rama testowa ma réwniez narzedzie do uruchamiania i regulacji w locie

ogrzewanie:

Chauffe du fil

4 | »| s00%

11t
ON

Attention a respecter lisolation
électrique du fil de chauffe et a
ne pas le toucher.

Przydatne jest na przyktad ustawienie lub dostrojenie maksymalnego nagrzania drutu.

Po skonfigurowaniu MC4X zamknij okno za pomocg przycisku ,Zatwierdz i wyjdz":
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Valider et Quitter l‘ ’

Brawo, MC4X dziata! Zastuguje na matg przerwe...

(!
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Wykonhczenia

Nie sg one niezbedne do dziatania MC4X, ale przyczyniajg sie do tatwosci uzytkowania. Dotyczg
one gtéwnie blatu melaminowego, blat szklany + papier milimetrowy juz sam w sobie daje

wykohczenie.

Wskazniki pozycji

Drobny marker, kilka narzedzi do trasowania i odrobina ostroznosci pozwalajg na narysowanie

precyzyjnych wskazéwek, ktére pomoga podczas pozycjonowania klocka:
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3 Ly 5 A0 A%

Rowek na drut

Oprogramowanie FilChaudNX, ktére jest przeznaczone do sterowania MC4X, umozliwia
zdefiniowanie poczatku ponizej poziomu ptyty, co pozwala na opuszczenie drutu do rowka i
unikniecie zaczepiania drutu podczas umieszczania bloczka na stole. Uwazaj jednak, gdy drut

znajdzie sie w rowku, nie wolno przesuwac wozkow X.

Jesli okleina melaminowa nie jest bardzo gruba, jak ma to miejsce na przyktad w przypadku
tanich potek, mozesz uzy¢ solidnego noza, linijki i odrobiny cierpliwosci, aby doktadnie wycigé

rowek:
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Dla wyposazonych majsterkowiczéw uzycie matego routera i prowadnicy umozliwi zaatakowanie

bardziej wytrzymatych tacek.

Zmiekczenie papierem $ciernym i matym pilnikiem:

1 prosze bardzo!
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Wykonczenia

by

Gtowice Srubowe

Gtowki wkretdéw mozemy zamazac odrobing farby lub naklejek w kolorze deski:

214
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Wykonczenia

Jest tylko!

215
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Wykonczenia

216
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[ teraz?

Teraz musimy cig¢!

CNCFAB oferuje zestaw zasobéw, ktére pomogg Ci znalez¢ pomysty, przeszkoli€ sie lub

zaprezentowac swoje projekty spotecznosci ciecia:

www.cncfab.fr _w szczegolnosci zawiadomienie w formacie PDF dotyczgce oprogramowania FilChaudNX,

archiwum strony cncfilchaud.fr oraz kilka przyktadéw, ktére zostaty do nas przestane.

Witryna udostepniania projektéw cncpartage.fr (na razie catkiem sporo projektow 4-

osiowych, ale to nadejdzie i to od uzytkownikéw zalezy, czy je opublikujg).

Kanat YouTube CNCFAB, z objasnieniami, samouczkami i réznymi przyktadami realizacji

w nadchodzacych miesigcach (modelarstwo lotnicze, dekoracja...).

Forum uzytkownikéw CNCFAB co pozwala nam zadawac pytania techniczne, ktore
przyniosg korzysci wszystkim, ale takze i przede wszystkim komunikowac¢ sie miedzy
uzytkownikami MC4X.

Zwré¢ réwniez uwage na istnienie doskonatego samouczka na temat tworzenia kompletnych

alfabetéw na stronie 5xproject.

Jesli jeste$ zadowolony z jednego ze swoich osiggniec¢ i chcesz podzieli¢ sie swoim

entuzjazmem z innymi MC4X-istami, najlepiej opublikuj projekt na cncpartage.fr, a nastepnie

porozmawiaj o tym na forum, poniewaz komentarze nie dziatajg dobrze na cncpartage .

(C) Renaud Iltis / CNCFAB


http://cncfab.forumactif.org/
https://hobby-pratique.fr/5xproject/tiki-index929f.html?page=Typos%20et%20th%C3%A8mes
https://hobby-pratique.fr/5xproject/tiki-index929f.html?page=Typos%20et%20th%C3%A8mes
https://www.cncfab.fr
https://www.cncpartage.fr
https://www.youtube.com/channel/UCfjqvw-1_uTale6gmoo_o0g/videos

