PZL P11C

Pierwsze prototypowe egzemplarze najstynniejszego polskiego mysliwca powstaty na poczatku lat 30.
ubiegtego stulecia. Charakterystycznego wygladu nadawat im nietypowy ksztatt ptata w formie
rozciggnietej litery M. Ptat ten zaprojektowat i opatentowat inz. Zygmunt Putawski. P.11c wziety udziat w
kampanii wrzesniowej i mimo przestarzatej konstrukcji samolotu polscy piloci uzyskali wspétczynnik
zestrzelen zblizony do 1:1. Jedyny znany zachowany egzemplarz znajduje sie w Muzeum Lotnictwa
Polskiego w Krakowie.

Dane techniczne modelu:
- rozpieto$é - 1530 mm
- dtugosc - 1010 mm
- masa do lotu — 2200-2300 g
- zalecany silnik - .40 dwusuwowy, .50-60 czterosuwowy

- skala-1:7



PZL P.11c GP




Kadtub

Kadtub sklejamy na desce
montazowej w pozycji
odwrdconej az do momentu
oklejenia go poszyciem
balsowym.

Dwie wregi silnikowe
sklejamu razem.
Przygotowujemy mocowanie
toza silnika wykorzystujac
znacznik "+" okredlajacy jego
umiejscowienie po
uwzglednieniu katow
wyktonu i sktonu (2° w
prawo, 2° w dot). Wklejamy
nakretki ktowe M4 do
montazu silnika i M3 do
mocowania maski.



W pétce serw nalezy wycigc
odpowiednie do
zastosowanych serw otwory.

Wklejamy wypetnienia pod
nakretki ktowe M6 mocujace
centropfat i instalujemy
bowdeny steru wysokosci
oraz steru kierunku.




W miejscu montazu
podwozia wklejamy klocki
wzmachiajace.
Dopasowujemy zbiornik
paliwa.







Podtuznice wykonujemy z
listew balsowych 3x5 mm i
profilujemy odpowiednio do
poszycia balsowego
przedniej czesci kadtuba.




Po oklejeniu dolnej czesci
kadtuba balsg 1,5 mm
zdejmujemy kadtub z deski
montazowej i przystepujemy
do budowy jego gornej
czesci.



Poziome i pionowe
usterzenie







Podwozie

Podwozie wykonujemy z
pretéw stalowych o $rednicy
3 mm.
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Maska silnika



Pokrywa dolna

Dwie podtuznice
wykonujemy z listew
balsowych 3x5 mm.




Pokrywe oklejamy

balsg 1,5 mm. Do kadtuba
mocujemy jg dwoma
wkretami.




Pokrywa gorna
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Centropfat










Po sklejeniu szkieletu
centroptata, przyklejeniu
krawedzi natarcia i dolnego
poszycia mocujemy
centroptat do stelaza. Po
sprawdzeniu geometrii,
przeszlifowaniu krawedzi
sptywu i przeprowadzeniu
przewoddw zasilajacych
serwa lotek przyklejamy
gorng czesé pokrycia.
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Skrzydta

Elementy mocowania serw
lotek dopasowujemy do
serw.
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Przyklejamy punktowo dolng
cze$¢ kesonu i tylny pas
pokrycia balsowego. Mocujemy
skrzydto do deski montazowe;j.
Tylng listwe balsowa
podpieramy listwg o wysokosci
11 mm. W ten sposdb
uzyskujemy odpowiednie
zwichrzenie geometryczne
ptata.

Po przyklejeniu dolnej czesci
poszycia przyklejamy gérna.
Zdejmujemy skrzydto z deski
montazowej.













Do pierwszych lotéw model
wywazamy tak aby srodek
ciezkosci znajdowat sie

ok. 65 mm od krawedzi
natarcia w miejscu faczenia
centroptata i skrzydet.



Linki:

forum

wideo


https://www.youtube.com/watch?t=1&v=RBxZAfWO7tU&noredirect=1
http://pfmrc.eu/index.php?/topic/19776-pzl-p-11c-model-wycinany-laserem-wersja-elektryczna-od-strony-10/page-10

